
附件2

产品质量监督抽查实施细则（2）

2023年十堰市液化石油气产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取经检验合格的产品。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品3.6kg，其中1.8kg作为检验样品，1.8kg作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用液化石油气项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	密度（15℃）
	GB/T 12576-1997

	2
	蒸气压（37.8℃）
	GB/T 12576-1997

	3
	组分
	NB/SH/T 0230-2019

	4
	残留物
	SY/T 7509-2014

	5
	铜片腐蚀（40℃，1h）
	SH/T 0232-1992

	6
	总硫含量
	SH/T 0222-1992

	7
	硫化氢
	SH/T 0231-1992

	8
	游离水
	GB 11174-2011

SH/T 0221-1992

	9
	二甲醚含量
	NB/SH/T 0230-2019


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 11174-2011《液化石油气》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市民用散煤产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式抽取检验样品和备用样品。

每批次产品抽取样品10kg，其中5kg作为检验样品，5kg作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用民用散煤项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	挥发分
	GB/T 212-2008

	2
	全硫
	GB/T 214-2007

	3
	灰分
	GB/T 212-2008

	4
	煤粉含量
	GB/T 477-2008

	5
	磷含量
	GB/T 216-2003

	6
	氯含量
	GB/T 3558-2014

	7
	砷含量
	GB/T 3058-2019

	8
	汞含量
	GB/T 16659-2008

	9
	氟含量
	GB/T 4633-2014


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 34169-2017《商品煤质量 民用散煤》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

附件33

2023年十堰市民用型煤产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式抽取检验样品和备用样品。

每批次产品抽取样品10kg，其中5kg作为检验样品，5kg作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用民用型煤项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	发热量
	GB/T 213-2008

	2
	全硫
	GB/T 214-2007

	3
	挥发分
	GB/T 212-2008

	4
	磷含量
	GB/T 216-2003

	5
	冷压强度
	MT/T 748-2007

	6
	氯含量
	GB/T 3558-2014

	7
	砷含量
	GB/T 3058-2019

	8
	汞含量
	GB/T 16659-2008

	9
	氟含量
	GB/T 4633-2014

	10
	落下强度
	MT/T 925-2004


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 34170-2017《商品煤质量 民用型煤》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市室内加热器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每种产品抽取样品2台，其中1台作为检验样品，1台作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用室内加热器项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志和说明
	GB 4706.1-2005

	2
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005

	3
	输入功率和电流
	GB 4706.1-2005

	4
	工作温度下的泄漏电流
	GB 4706.1-2005

	5
	工作温度下的电气强度
	GB 4706.1-2005

	6
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005

	7
	机械强度
	GB 4706.1-2005

	8
	内部布线
	GB 4706.1-2005

	9
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005

	10
	接地措施
	GB 4706.1-2005

	11
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005

	12
	耐热
	GB 4706.1-2005

	13
	耐燃
	GB 4706.1-2005


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4706.23-2007《家用和类似用途电器的安全 第2部分：室内加热器的特殊要求》

GB 4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市电热毯产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式抽取检验样品和备用样品。

每批次产品抽取样品4个，其中2个作为检验样品，2个作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用电热毯项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	工作温度下的泄漏电流
	GB 4706.1-2005

	2
	工作温度下的电气强度
	GB 4706.1-2005

	3
	机械强度
	GB 4706.1-2005

	4
	内部布线
	GB 4706.1-2005

	5
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005

	6
	接地措施
	GB 4706.1-2005

	7
	螺钉和连接
	GB 4706.1-2005

	8
	耐热
	GB 4706.1-2005

	9
	耐燃
	GB 4706.1-2005


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4706.8-2008《家用和类似用途电器的安全 电热毯、电热垫及类似柔性发热器具的特殊要求》

GB 4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市学生用品产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每种产品抽样数量见表1。

表1  抽样数量

	序号
	产品类别
	抽样数量
	检样数量
	备样数量

	1
	美术用品
	油画棒
	2盒
	1盒
	1盒

	
	
	蜡笔
	2盒
	1盒
	1盒

	
	
	水彩画颜料
	2盒
	1盒
	1盒

	
	
	水彩笔
	2套

（以12色/盒计）
	1套

（以12色/盒计）
	1套

（以12色/盒计）

	2
	书写笔
	油墨圆珠笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	水性圆珠笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	中性墨水圆珠笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	考试用圆珠笔
	10支
	5支
	5支

	3
	记号笔
	记号笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	荧光笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	白板笔
	10支
	5支
	5支

	4
	橡皮擦
	橡皮擦
	2块
	1块
	1块

	5
	涂改制品
	修正液
	70mL
	40mL
	30mL

	
	
	修正笔
	10支
	5支
	5支

	
	
	修正带
	180m
	100m
	80m

	
	
	修正贴
	100张
	50张
	50张

	6
	胶粘剂
	固体胶
	80g
	50g
	30g

	
	
	液体胶
	280mL
	160mL
	120mL

	
	
	浆糊
	300mL/360g
	160mL/200g
	140mL/160g

	7
	课业簿册
	课业簿册
	4本
	2本
	2本


2 检验依据

表2  学生用品（美术用品、书写笔、记号笔、橡皮擦、涂改制品）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的最大限量
	GB 6675-2003

GB 6675.4-2014


表3  学生用品（胶粘剂）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	苯
	GB 21027-2007

GB 21027-2020

	2
	甲苯+二甲苯
	GB 21027-2007
GB 21027-2020


表4  学生用品（本册）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	可迁移元素的最大限量
	GB 6675-2003

GB 6675.4-2014

	2
	亮度（白度）
	GB/T 7974-2002
GB/T 7974-2013


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 21027-2007 学生用品的安全通用要求（废止日期：2022.2.1）

GB 21027-2020 学生用品的安全通用要求（实施日期：2022.2.1）

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市儿童玩具产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。产品抽样数量可根据样品的实际大小，在满足检验的条件下做适当调整。

2 检验依据

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	机械和物理性能［小零件、边缘、尖端、突出部件、用于包装或玩具中的塑料袋或塑料薄膜、磁通量指数（磁体与磁性部件）］
	GB 6675.1-2014

GB 6675.2-2014

	2
	标识
	GB 6675.1-2014

GB 6675.2-2014


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则

3.1依据标准

GB 6675.1-2014 玩具安全 第1部分：基本规范

GB 6675.2-2014 玩具安全 第2部分：机械与物理性能

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
2023年十堰市婴幼儿用品产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

婴幼儿安抚奶嘴：每批次产品抽取样品10个，其中5个作为检验样品，5个作为备用样品。

婴幼儿用塑料奶瓶：每批次产品抽取样品16个，其中12个作为检验样品，4个作为备用样品。

产品抽样数量可根据样品的实际大小，在满足检验的条件下做适当调整。

2 检验依据
表1  婴幼儿安抚奶嘴

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	挥发性化合物含量
	GB 28482-2012


表2  婴幼儿用塑料奶瓶

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	感官要求
	GB 4806.7-2016

	2
	总迁移量
	GB 31604.8-2021

	3
	高锰酸钾消耗量
	GB 31604.2-2016

	4
	重金属（以Pb计）
	GB 31604.9-2016

	5
	脱色试验（限添加了着色剂的产品）
	GB 31604.7-2016


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 28482-2012婴幼儿安抚奶嘴安全要求

GB 4806.7-2016食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
2023年十堰市充电器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

产品每批次抽取同一种规格型号 2台产品，其中1台作为检验样品，1台作为备用样品。备用样品保存在受检单位。

2 检验依据

表1  电动自行车充电器产品

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	泄漏电流
	GB/T 36944-2018

QB/T 5511-2020

	2
	电气强度
	GB/T 36944-2018

QB/T 5511-2020

	3
	爬电距离
	GB/T 36944-2018

QB/T 5511-2020

	4
	电气间隙
	GB/T 36944-2018

QB/T 5511-2020

	5
	防触电保护
	GB/T 36944-2018

QB/T 5511-2020

	6
	熔断器
	GB/T 36944-2018

	7
	对触及带电部件的防护
	QB/T 2947.1-2008

QB/T 2947.3-2008

	8
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	QB/T 2947.1-2008

QB/T 2947.3-2008

	9
	机械强度
	QB/T 2947.1-2008

QB/T 2947.3-2008

	10
	布线
	QB/T 2947.1-2008

QB/T 2947.3-2008


表2  手机充电器
	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	电气绝缘
	GB 4943.1-2011

	2
	导体的端接
	GB 4943.1-2011

	3
	机械强度
	GB 4943.1-2011

	4
	直插式设备
	GB 4943.1-2011

	5
	接触电流和保护导体电流
	GB 4943.1-2011

	6
	抗电强度
	GB 4943.1-2011

	7
	导体的固定
	GB 4943.1-2022

	8
	直接插入电网电源输出插座的设备
	GB 4943.1-2022

	9
	抗电强度试验
	GB 4943.1-2022

	10
	断开连接器后电容器的放电
	GB 4943.1-2022

	11
	预期的接触电流、接触电压和保护导体电流
	GB 4943.1-2022


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB 4943.1-2011 《信息技术设备 安全 第 1 部分：通用要求》

GB 4943.1-2022 《音视频、信息技术和通信技术设备 第 1 部分：安全要求》

GB/T 36944-2018《电动自行车用充电器技术要求》

QB/T 2947.1-2008《电动自行车用蓄电池及充电器 第1部分：密封铅酸蓄电池及充电器》

QB/T 2947.3-2008 《电动自行车用蓄电池及充电器 第3部分：锂离子蓄电池及充电器》

QB/T 5511-2020《电动自行车锂电池充电器》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市家用和类似用途开关、插板插座产品质量

监督抽查实施细则

1 抽样方法

在企业的成品库内、成品堆放区、生产线末端或市场待销产品中随机抽取有企业检验合格或以任何方式表明近期生产的产品（特殊情况除外）。

在企业成品库内抽样时，同一批次产品库存基数应不少于50个。

在市场上抽样时，抽样基数满足抽样数量即可。在抽样基数中，可辅以图示等方式，直观、清晰地表述随机抽取的样品。随机抽取时的随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

随机抽取同一种规格型号4个产品，其中3个作为检验样品，1个作为备用样品，并对检验样品和备用样品分别签封。备用样品保存在受检单位。

2 检验依据

表1  固定式插座

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 2099.1

	2
	防触电保护
	

	3
	接地措施
	

	4
	耐潮
	

	5
	绝缘电阻和电气强度
	

	6
	拔出插头所需的力
	

	7
	耐热
	

	8
	爬电距离、电气间隙和通过密封胶的距离
	

	说明： 2022年11月01日以前生产的产品执行GB/T 2099.1-2008，2022年11月01日及以后生产的产品执行GB/T 2099.1-2021。


表2  延长线插座

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 2099.1、

GB/T 2099.7-2015

	2
	防触电保护
	

	3
	接地措施
	

	4
	耐潮
	

	5
	绝缘电阻和电气强度
	

	6
	拔出插头所需的力
	

	7
	耐热
	

	8
	爬电距离、电气间隙和通过密封胶的距离
	

	说明： 2022年11月01日以前生产的产品执行GB/T 2099.1-2008、GB/T 2099.7-2015，2022年11月01日及以后生产的产品执行GB/T 2099.1-2021、GB/T 2099.7-2015。


表3  转换器

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 2099.1、

GB/T 2099.3-2015

	2
	防触电保护
	

	3
	接地措施
	

	4
	耐潮
	

	5
	绝缘电阻和电气强度
	

	6
	拔出插头所需的力
	

	7
	耐热
	

	8
	爬电距离、电气间隙和通过密封胶的距离
	

	说明： 2022年11月01日以前生产的产品执行GB/T 2099.1-2008、GB/T 2099.3-2015，2022年11月01日及以后生产的产品执行GB/T 2099.1-2021、GB/T 2099.3-2015。


表4  固定式开关

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB/T 16915.1-2014

	2
	防触电保护
	

	3
	结构要求
	

	4
	防潮
	

	5
	绝缘电阻和电气强度
	

	6
	机械强度
	

	7
	耐热
	

	8
	爬电距离、电气间隙和穿通密封胶距离
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则（GB/T 2099.1除外）。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 2099.1-2008 《家用和类似用途插头插座  第1部分：通用要求》

GB/T 2099.1-2021 《家用和类似用途插头插座  第1部分：通用要求》

GB/T 2099.3-2015 《家用和类似用途插头插座  第2-5部分：转换器的特殊要求》

GB/T 2099.7-2015 《家用和类似用途插头插座 第2-7部分：延长线插座的特殊要求》

GB/T 16915.1-2014 《家用和类似用途固定式电气装置的开关 第1部分：通用要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市家用和类似用途电器产品质量监督抽查

实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

产品每批次抽取同一种规格型号 2台产品，其中1台作为检验样品，1台作为备用样品。备用样品保存在受检单位。

2 检验依据

表1  电吹风检验项目及重要程度分类

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	标志和说明
	GB 4706.1-2005

GB 4706.15-2008

	2
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005

GB 4706.15-2008

	3
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005

GB 4706.15-2008

	4
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005

GB 4706.15-2008

GB/T 4208-2017

	5
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005

GB 4706.15-2008

	6
	接地措施
	GB 4706.1-2005

GB 4706.15-2008


表2  电水壶检验项目及重要程度分类

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	标志和说明
	GB 4706.1-2005

GB 4706.19-2008

	2
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005

GB 4706.19-2008

	3
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005

GB 4706.19-2008

	4
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005

GB 4706.19-2008

GB/T 4208-2017

	5
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005

GB 4706.19-2008

	6
	接地措施
	GB 4706.1-2005

GB 4706.19-2008


表3  电风扇检验项目及重要程度分类

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	标志和说明
	GB 4706.1-2005

GB 4706.27-2008

	2
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005

GB 4706.27-2008

	3
	工作温度下的泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005

GB 4706.27-2008

	4
	耐潮湿
	GB 4706.1-2005

GB 4706.27-2008

GB/T 4208-2017

	5
	泄漏电流和电气强度
	GB 4706.1-2005

GB 4706.27-2008

	6
	接地措施
	GB 4706.1-2005

GB 4706.27-2008


表4  固定式灯具产品检验项目

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	结构 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.201-2008 

	2
	接地规定 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.201-2008 

	3
	防触电保护 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.201-2008 

	4
	潮湿试验 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.201-2008 

	5
	绝缘电阻和电气强度 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.201-2008 

	6
	爬电距离和电气间隙 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.201-2008


注：“结构”项目仅测 4.2、4.3、4.9.1、4.10.1、4.10.2、4.10.3、4.11、4.13.1、4.25 条及 GB 7000.201-2008 第 6 章的其他特殊要求。

表5  嵌入式灯具产品检验项目

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	结构 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.202-2008

	2
	接地规定 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.202-2008

	3
	防触电保护 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.202-2008

	4
	潮湿试验 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.202-2008

	5
	绝缘电阻和电气强度 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.202-2008

	6
	爬电距离和电气间隙 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.202-2008


注：“结构”项目仅测 4.2、4.3、4.9.1、4.10.1、4.10.2、4.10.3、4.11、4.13.1、4.25条及 GB 7000.202-2008 第 6 章的其他特殊要求。

表6  可移式灯具产品检验项目

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	结构 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.204-2008

	2
	接地规定 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.204-2008

	3
	防触电保护 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.204-2008

	4
	潮湿试验 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.204-2008

	5
	绝缘电阻和电气强度 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.204-2008

	6
	爬电距离和电气间隙 
	GB 7000.1-2015 

GB 7000.204-2008


注：“结构”项目仅测 4.2、4.3、4.9.1、4.10.1、4.10.2、4.10.3、4.11、4.13.1、4.25条及 GB 7000.204-2008 第 6 章的其他特殊要求。

执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB 4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》

GB 4706.15-2008《家用和类似用途电器的安全 皮肤及毛发护理器具的特殊要求》

GB 4706.19-2008《家用和类似用途电器的安全 液体加热器的特殊要求》

GB 4706.27-2008《家用和类似用途电器的安全  第2部分：风扇的特殊要求》

GB/T 4208-2017《外壳防护等级(IP代码)》

GB 7000.1-2015《灯具 第 1 部分：一般要求与试验》 

GB 7000.201-2008《灯具 第 2-1 部分：特殊要求 固定式通用灯具》

GB 7000.202-2008《灯具 第 2-2 部分：特殊要求 嵌入式灯具》

GB 7000.204-2008《灯具 第 2-4 部分：特殊要求 可移式通用灯具》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市塑料购物袋产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
每批次抽取的样品数量不得少于160个，125个用于检样，35个用于备样。

2 检验依据

表1  塑料购物袋

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	环保要求
	GB/T 21661-2020

	2
	提吊试验
	GB/T 21661-2008

GB/T 21661-2020

	3
	跌落试验
	GB/T 21661-2008

GB/T 21661-2020

	4
	漏水性
	GB/T 21661-2008

GB/T 21661-2020

	5
	封合强度
	GB/T 21661-2008

GB/T 21661-2020

	6
	落镖冲击
	GB/T 21661-2008

GB/T 21661-2020

	注：序号1仅适用于执行标准为GB/T 21661-2020的产品。


表2  生物降解塑料购物袋

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	提吊试验
	GB/T 38082-2019

	2
	跌落试验
	GB/T 38082-2019

	3
	漏水性
	GB/T 38082-2019

	4
	封合强度
	GB/T 38082-2019

	5
	落镖冲击
	GB/T 38082-2019


表3  淀粉基塑料购物袋

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	提吊试验
	GB/T 38079-2019

	2
	跌落试验
	GB/T 38079-2019

	3
	漏水性
	GB/T 38079-2019

	4
	封合强度
	GB/T 38079-2019

	5
	落镖冲击
	GB/T 38079-2019（含第1号修改单）


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 4806.7-2016 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品

GB/T 21661-2008  塑料购物袋（废止日期：2020.12.31）

GB/T 21661-2020  塑料购物袋（实施日期：2020.12.31）

GB/T 38079-2019及第1号修改单国家标准公告（2020年第28号）淀粉基塑料购物袋

GB/T 38082-2019  生物降解塑料购物袋

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
2023年十堰市饰面胶合板和细木工板产品质量监督抽查

实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。

抽样基数满足抽样数量即可，抽样数量见表1。

                         表1  抽样数量           单位为张

	产品名称
	初检样品数量
	复验样品数量
	备样数量

	浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板
	2
	1
	1


说明：抽取的初检、复检样品由承检机构保存，备用样品宜整张或整箱封存于受检企业。取样时按相应产品标准在样板中制取试件。

2 检验依据

表2  浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	含水率
	GB/T 34722-2017

GB/T 17657-2013

	2
	横向静曲强度
	GB/T 34722-2017

GB/T 17657-2013

	3
	表面耐磨
	GB/T 34722-2017

GB/T 17657-2013

	4
	表面胶合强度
	GB/T 34722-2017

GB/T 17657-2013

	5
	甲醛释放限量
	GB 18580-2017

GB/T 39600-2021


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 34722-2017 浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板
GB 18580-2017 室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量

GB/T 39600-2021 人造板及其制品甲醛释放量分级

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市建筑涂料产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次抽取样品数量不得少于3 kg的样品2份，1份为检验样品，1份为备用样品。当独立包装产品质量≤5 kg时，应尽量整包装抽取，避免分装。有多组分的样品应按照产品配比抽取相应的多组分。

2 检验依据

表1  合成树脂乳液外墙涂料

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	VOC含量
	GB/T 23986-2009

GB/T 6750-2007

GB 18582-2020

	2
	甲醛含量
	GB/T 23993-2009

	3
	苯系物总和含量
	GB/T 23990-2009

	4
	可溶性重金属含量
	GB/T 23991-2009

	5
	耐水性
	GB/T 9755-2014

GB/T 1733-1993

	6
	耐碱性
	GB/T 9755-2014

GB/T 9265-2009

	7
	耐洗刷性
	GB/T 9755-2014

	8
	耐沾污性
	GB/T 9755-2014

GB/T 9780-2013


表2  建筑外墙用腻子

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	VOC含量
	GB/T 23986-2009

GB/T 6750-2007

GB 18582-2020

	2
	甲醛含量
	GB/T 23993-2009

	3
	苯系物总和含量
	GB/T 23990-2009

	4
	可溶性重金属含量
	GB/T 23991-2009

	5
	耐水性
	JG/T 157-2009

GB/T 1733-1993

	6
	耐碱性
	JG/T 157-2009

GB/T 9265-2009

	7
	粘结强度
	JG/T 157-2009

JG/T 24-2000

	8
	腻子膜柔韧性
	JG/T 157-2009

GB/T 1731-2020


表3  合成树脂乳液砂壁状建筑

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	VOC含量
	GB/T 23986-2009

GB/T 6750-2007

GB 18582-2020 

	2
	甲醛含量
	GB/T 23993-2009

	3
	苯系物总和含量
	GB/T 23990-2009

	4
	可溶性重金属含量
	GB/T 23991-2009

	5
	吸水量
	JG/T 24-2018

JG/T 157-2009 

	6
	耐水性
	JG/T 24-2018

GB/T 1733-1993

	7
	耐碱性
	JG/T 24-2018

GB/T 9265-2009

	8
	涂层耐温变性
	JG/T 24-2018

JG/T 25-2017

	9
	耐沾污性
	JG/T 24-2018

GB/T 9780-2013

	10
	粘结强度
	JG/T 24-2018


表4  合成树脂乳液内墙涂料

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	VOC含量
	GB/T 23986-2009

GB/T 6750-2007

GB 18582-2020 

	2
	甲醛含量
	GB/T 23993-2009

	3
	苯系物总和含量
	GB/T 23990-2009

	4
	可溶性重金属含量
	GB/T 23991-2009

	5
	低温稳定性
	GB/T 9756-2018

GB/T 9268-2008

	6
	对比率
	GB/T 9756-2018

GB/T 23981-2009

	7
	耐碱性
	GB/T 9756-2018

GB/T 9265-2009

	8
	耐洗刷性
	GB/T 9756-2018

GB/T 9266-2009


表5  建筑室内用腻子

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	VOC含量
	GB/T 23986-2009

GB/T 6750-2007

GB 18582-2020

	2
	甲醛含量
	GB/T 23993-2009

	3
	苯系物总和含量
	GB/T 23990-2009

	4
	可溶性重金属含量
	GB/T 23991-2009

	5
	耐水性
	JG/T 298-2010

GB/T 1733-1993

	6
	粘结强度
	JG/T 298-2010

	7
	柔韧性
	JG/T 298-2010


表6  建筑内外墙用底漆
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	VOC含量
	GB/T 23986-2009

GB/T 6750-2007

GB 18582-2020

	2
	甲醛含量
	GB/T 23993-2009

	3
	苯系物总和含量
	GB/T 23990-2009

	4
	可溶性重金属含量
	GB/T 23991-2009

	5
	耐水性
	JG/T 210-2018

GB/T 1733-1993

	6
	耐碱性
	JG/T 210-2018

GB/T 9265-2009

	7
	透水性
	JG/T 210-2018


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 9755-2014 合成树脂乳液外墙涂料

GB/T 9756-2018 合成树脂乳液内墙涂料

JG/T 157-2009 建筑外墙用腻子

JG/T 24-2018 合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

JG/T 298-2010 建筑室内用腻子

JG/T 210-2018 建筑内外墙用底漆

GB 18582-2020 建筑用墙面涂料中有害物质限量

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市建筑用胶粘剂产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次抽取样品数量不得少于1 kg的样品2份，一份为检验样品，一份为备用样品。有多组分的样品应按照产品配比抽取相应的多组分。

2 检验依据

表1  建筑用胶粘剂

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	苯
	GB 30982-2014

	2
	甲苯+二甲苯
	GB 30982-2014

	3
	甲苯二异氰酸酯
	GB 30982-2014

	4
	二氯甲烷
	GB 30982-2014

	5
	1,2-二氯乙烷
	GB 30982-2014

	6
	1,1,1-三氯乙烷
	GB 30982-2014

	7
	1,1,2-三氯乙烷
	GB 30982-2014

	8
	总挥发性有机物
	GB 18583-2008

	9
	游离甲醛
	GB 30982-2014

GB 18583-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 30982-2014 建筑胶粘剂有害物质限量

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市铝合金建筑型材产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取6根型材。检验样品和备用样品均分别从6根型材截取。其中阳极氧化型材、电泳涂漆型材、喷粉型材和喷漆型材截取12段（每段长1000mm），6段作为检验样品，6段作为备用样品；隔热型材截取84段（长1000mm12段，长100mm72段），42段（长1000mm6段，长100mm36段）作为检验样品，42段（长1000mm6段，长100mm36段）作为备用样品。

2 检验依据

表1  阳极氧化型材

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	Si
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.5-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Fe
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.4-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cu
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.3-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mn
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.7-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mg
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.16-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cr
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.18-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Zn
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.8-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Ti
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.12-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	2
	力学性能
	抗拉强度 Rm
	GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	规定非比例延伸强度 Rp0.2
	GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	断后伸长率 A50mm
	GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	3
	壁厚尺寸
	壁厚偏差
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 5237.1-2017

	4
	膜层性能
	局部膜厚
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 8014.1-2005

GB/T 4957-2003

GB/T 6462-2005

	
	
	平均膜厚
	GB/T 5237.2-2017

GB/T 8014.1-2005

GB/T 4957-2003

GB/T 6462-2005


表2  电泳涂漆型材

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	Si
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.5-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Fe
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.4-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cu
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.3-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mn
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.7-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mg
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.16-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cr
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.18-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Zn
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.8-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Ti
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.12-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	2
	力学性能
	抗拉强度 Rm
	GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	规定非比例延伸强度 Rp0.2
	GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	断后伸长率 A50mm
	GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	3
	壁厚尺寸
	壁厚偏差
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 5237.1-2017

	4
	复合膜

性能
	阳极氧化膜局部膜厚
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 8014.1-2005

GB/T 4957-2003

GB/T 6462-2005

	
	
	漆膜局部膜厚
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 8014.1-2005

GB/T 4957-2003

GB/T 6462-2005

	
	
	复合膜局部膜厚
	GB/T 5237.3-2017

GB/T 8014.1-2005

GB/T 4957-2003

GB/T 6462-2005

	
	
	漆膜硬度
	GB/T 5237.3-2017

	
	
	漆膜干附着性
	GB/T 5237.3-2017

	
	
	漆膜湿附着性
	GB/T 5237.3-2017

	
	
	耐碱性
	GB/T 5237.3-2017


表3  喷粉型材

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	Si
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.5-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Fe
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.4-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cu
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.3-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mn
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.7-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mg
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.16-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cr
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.18-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Zn
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.8-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Ti
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.12-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	2
	力学性能
	抗拉强度 Rm
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	规定非比例延伸强度 Rp0.2
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	断后伸长率 A50mm
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	3
	壁厚尺寸
	壁厚偏差
	GB/T 5237.4-2017

GB/T 5237.1-2017

	4
	膜层性能
	装饰面上的膜层局部厚度
	GB/T 4957-2003

	
	
	干附着性
	GB/T 5237.4-2017

	
	
	湿附着性
	GB/T 5237.4-2017

	
	
	沸水附着性
	GB/T 5237.4-2017

	
	
	压痕硬度
	GB/T 9275-2008


表4  喷漆型材

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	Si
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.5-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Fe
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.4-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cu
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.3-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mn
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.7-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mg
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.16-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cr
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.18-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Zn
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.8-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Ti
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.12-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	2
	力学性能
	抗拉强度 Rm
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	规定非比例延伸强度 Rp0.2
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	断后伸长率 A50mm
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	3
	壁厚尺寸
	壁厚偏差
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 5237.1-2017

	4
	膜层性能
	平均膜厚
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 4957-2003

	
	
	局部膜厚
	GB/T 5237.5-2017

GB/T 4957-2003

	
	
	硬度
	GB/T 5237.5-2017

	
	
	干附着性
	GB/T 5237.5-2017

	
	
	湿附着性
	GB/T 5237.5-2017

	
	
	沸水附着性
	GB/T 5237.5-2017


表5  隔热型材

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	化学成分
	Si
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.5-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Fe
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.4-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cu
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.3-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mn
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.7-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Mg
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.16-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Cr
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.18-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Zn
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.8-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	
	
	Ti
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 20975.12-2020

GB/T 20975.25-2020

GB/T 7999-2015

	2
	力学性能
	抗拉强度 Rm
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	规定非比例延伸强度 Rp0.2
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	
	
	断后伸长率 A50mm
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

GB/T 16865-2013

	3
	壁厚尺寸
	壁厚偏差
	GB/T 5237.6-2017

GB/T 5237.1-2017

	4
	复合性能
	纵向抗剪特征值（高温）
	GB/T 28289-2012

	5
	膜层性能
	（按表面处理方式不同，分别见表1、表2、表3和表4）


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 5237.1-2017 铝合金建筑型材 第1部分：基材

GB/T 5237.2-2017 铝合金建筑型材 第2部分：阳极氧化型材

GB/T 5237.3-2017 铝合金建筑型材 第3部分：电泳涂漆型材

GB/T 5237.4-2017 铝合金建筑型材 第4部分：喷粉型材

GB/T 5237.5-2017 铝合金建筑型材 第5部分：喷漆型材

GB/T 5237.6-2017 铝合金建筑型材 第6部分：隔热型材

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材

产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

随机抽取9根型材，每根型材上分别锯切1m长的样品各3段共27m，18段作为检样，签封标明为检样，另9段作为备样，签封标明为备用样品。

2 检验依据

表1  门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材检验项目

	序号
	检验项目
	检测方法

	
	
	

	1
	主型材的质量
	GB/T 8814-2017

	2
	加热后尺寸变化率
	GB/T 8814-2017

	3
	加热后状态
	GB/T 8814-2017

	4
	拉伸屈服应力
	GB/T 8814-2017

	5
	拉伸断裂应变
	GB/T 8814-2017


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 8814-2017门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市热轧带肋钢筋产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

抽取样品应为同一规格、同一批次的产品。优先抽取产品标准中较高强度等级的牌号的产品，如：HRB500。

1.2抽样方法、基数及数量

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

抽样采用分层随机抽样方法进行，对于直条型式的钢筋,抽样方法如下:

(1)确定所抽产品的牌号;  

(2)将确定的牌号产品按所有规格逐一编号，做到不重不漏,用上述随机数产生方法抽取其中的某一规格;

(3)将确定的某规格产品按堆放的垛数逐一编号,做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一垛;

(4)将该垛的表层产品按捆数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一捆产品;

(5)若该捆同批号产品不满足抽样基数,则重复以上(1)~(4)条进行抽样,直到某一捆同批号产品满足抽样基数为止;

(6)在该捆中随机抽取5根长度为2400 mm的热轧带肋钢筋(d≥28 mm的钢筋取样长度为3400 mm)，逐根顺序编号为1~5.再把每根钢筋分成2支长度为1200 mm的样品(d≥28 mm的每根钢筋分成2支长度为1700 mm的样品).2支样品逐支编号标记，并一一对应(如1- a，1一b)，每支样品要保证有完整的表面标志，标记a的5支样品为检验样品,标记b的5支样品为备用样品。样品可根据检验所需长度切分后运输。

对于盘卷型式的钢筋，抽样方法如下：

(1)按6.1中的优先原则确定所抽产品的牌号;

(2)将确定的牌号产品按所有规格逐一编号，做到不重不漏,用上述随机数产生方法抽取其中的某一规格；

(3)将确定的某规格产品按堆放的垛数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某一垛;

(4)将该垛的表层产品按盘数逐一编号，做到不重不漏，用上述随机数产生方法抽取其中的某5盘同一批号的产品;

(5)若该层中同批号产品不满足抽样基数，则重复以上(1)~(4)条进行抽样，直到某盘同批号产品满足抽样基数为止;

(6)在每盘钢筋上距头或尾至少2000 mm处，随机截取1根长度为2400 mm的钢筋，逐根顺序编号为1~5,再把每根钢筋分成2支长度为1200 mm的样品。2支样品逐支编号标记，并一一对应(如1-a.1-b)。标记a的5支样品为检验样品，标记b的5支样品为备用样品。

在企业成品库抽样时，直条热轧带肋钢筋同一批次产品抽样基数不得少于5捆，盘卷热轧带肋钢筋同一批次产品抽样基数不得少于5盘。

在流通领域抽样时，抽样基数满足抽样数量即可。

1.3 样品处置

应当对检验样品和备用样品分别签封，并各挂一个标牌，同时在封条上标注出检验样品或备用样品。样品应由包装材料全部包裹，为防拆封，可使用多张封样条，并采用透明胶带缠裹。

2 检验依据

热轧带肋钢筋检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	检测方法

	
	
	
	

	1
	力学性能
	下屈服强度
	GB/T 1499.2
	GB/T 28900

GB/T 1499.2

	
	
	抗拉强度
	
	

	
	
	断后伸长率
	
	

	
	
	实测抗拉强度与实测下屈服强度之比c
	
	

	
	
	实测下屈服强度与下屈服强度特征值之比c
	
	

	
	
	最大力总延伸率c
	
	

	2
	工艺性能
	弯曲性能
	GB/T 1499.2
	GB/T 28900

GB/T 1499.2

	
	
	反向弯曲性能
	
	

	3
	化学成分
	C
	GB/T 1499.2
	GB/T 223.

GB/T 4336

GB/T 20123

GB/T 20124

GB/T 20125



	
	
	Si
	GB/T 1499.2
	

	
	
	Mn
	GB/T 1499.2
	

	
	
	P
	GB/T 1499.2
	

	
	
	S
	GB/T 1499.2
	

	
	
	Ceq
	GB/T 1499.2
	

	4
	晶粒度d
	GB/T 1499.2
	GB/T 6394

	5
	尺寸
	横肋高
	GB/T 1499.2
	GB/T 1499.2

	
	
	肋间距
	GB/T 1499.2
	GB/T 1499.2

	6
	重量偏差e
	GB/T 1499.2
	GB/T 1499.2

	备注
	a、实测抗拉强度与实测下屈服强度之比、实测屈服强度与屈服强度特征值之比、最大力总延伸率检验适用于抗震钢筋。

b、晶粒度检验适用于细晶粒热轧钢筋。


3 判定规则

3.1依据标准

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》

GB/T 28900-2012《钢筋混凝土用钢材试验方法》

GB/T 223.《钢铁及合金化学分析方法》

GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法》

GB/T 20123-2006《钢铁 总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧后红外吸收法(常规方法)》

GB/T 20124-2006《钢铁 氮含量的测定 惰性气体熔融热导法(常规方法)》

GB/T 20125-2006《低合金钢 多元素含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法》

GB/T 6394-2017《金属平均晶粒度测定方法》

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市水泥产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1抽样型号或规格
抽取样品应为同一品种和强度等级、同一批次的产品,优先抽取该企业的主导产品。

1.2抽样方法、基数及数量

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。

随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。

取样方法按GB/T 12573进行,抽样基数应满足岀厂编号规定的吨位。编号吨位不足时,不得少于1t。

袋装水泥从企业的栈台抽取。确定1个出厂编号的水泥,在该编号的水泥中随机从20包以上的袋装水泥中取等量样品,取样数量12kg。

散装水泥从散装库卸料或输送水泥运输机具上,在规定的出厂编号吨位范围内,间隔抽取20次以上样品,取样数量至少12kg。

在流通领域抽样时,抽样基数满足抽样数量即可。

1.3样品处置

将抽取的水泥样品全部用0.9mm方孔筛筛析，取其筛下物、充分混匀，缩分为两等分样品。一份为检验样品，一份为备用样品。

将检验样品和备用样品分别用两层聚乙烯塑料袋密封、包装好，外面用牛皮纸袋或编织袋包好加封条。 

2 检验依据

表2-1  通用硅酸盐水泥检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法

	
	
	
	
	

	1
	三氧化硫
	GB 175-2007
	强制性
	GB/T 176-2017

	2
	氧化镁
	GB 175-2007
	强制性
	

	3
	烧失量
	GB 175-2007 
	强制性
	

	4
	不溶物
	GB 175-2007
	强制性
	

	5
	氯离子含量
	GB 175-2007 
	强制性
	

	6
	凝结时间
	GB 175-2007 
	强制性
	GB/T 1346-2011

	7
	安定性
	GB 175-2007
	强制性
	

	8
	强度
	GB 175-2007 
	强制性
	GB/T 17671

	备注
	不同品种水泥的检验项目按照GB175-2007 《通用硅酸盐水泥》的规定进行。


表2-2  砌筑水泥检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法

	
	
	
	
	

	1
	三氧化硫
	GB/T 3183-2017
	推荐性
	GB/T176-2017

	2
	氯离子（Cl-）
	GB/T 3183-2017
	推荐性
	

	3
	细度
	GB/T 3183-2017
	推荐性
	GB/T1345-2005

	4
	凝结时间
	GB/T 3183-2017 
	推荐性
	GB/T 1346-2011

	5
	沸煮法安定性
	GB/T 3183-2017
	推荐性
	

	6
	强度
	GB/T 3183-2017 
	推荐性
	GB/T 17671

	7
	水溶性六价铬
	GB/T 3183-2017 
	推荐性
	GB 31893-2015

	8
	放射性
	GB/T 3183-2017 
	推荐性
	GB 6566-2010


表2-3  钢渣硅酸盐水泥检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	强制性/推荐性
	检测方法

	
	
	
	
	

	1
	三氧化硫
	GB/T13590-2006
	推荐性
	GB/T176-2017

	2
	比表面积
	GB/T13590-2006
	推荐性
	GB/T 8074-2008

	3
	凝结时间
	GB/T13590-2006
	推荐性
	GB/T 1346-2011

	4
	安定性
	GB/T13590-2006
	推荐性
	

	5
	强度
	GB/T13590-2006
	推荐性
	GB/T 17671


3 判定规则

3.1 依据标准

GB 175-2007 通用硅酸盐水泥 

GB/T 3183-2017 砌筑水泥

GB/T 13590-2006 钢渣硅酸盐水泥

GB/T 12573-2008 水泥取样方法 

GB/T 176-2017 水泥化学分析方法 

GB/T 750-1992 水泥压蒸安定性试验方法 

GB/T 1345-2005 水泥细度检验方法 筛析法

GB/T 1346-2011 水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法 

GB/T 8074-2008 水泥比表面积测定方法---勃氏法 

GB/T 17671 水泥胶砂强度检验方法（ISO法）（2022-07-01实施新标准）

GB 31893-2015 水泥中水溶性铬（VI）的限量及测定方法

GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

相关的法律法规、部门规章和规定。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市给排水管材产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品。

1.2 抽样方法、基数及数量

1.2.1 在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。

1.2.2 抽样数量
建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管、低压流体输送用焊接钢管、给水用聚乙烯（PE）管随机抽取4根管样品，2根做检验样品，2根做备用样品；冷热水用聚丙烯管随机抽取6根管样品，3根做检验样品，3根做备用样品。

为样品携带方便，在取样后将每根管材随机截取1米长作为样品，此样品满足检验和备用要求。

1.3 样品处置

检验样品及备用样品应分别封样。样品应贮存在阴凉通风的库房内平整堆放，避免阳光直射。

2 检验依据

表1  建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	平均外径
	GB/T 5836.1
	GB/T 8806

	2
	壁厚
	GB/T 5836.1
	GB/T 8806

	3
	维卡软化温度
	GB/T 5836.1
	GB/T 8802

	4
	纵向回缩率
	GB/T 5836.1
	GB/T 6671


表2  冷热水用聚丙烯管检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	平均外径
	GB/T 18742.2
	GB/T 8806

	2
	壁厚
	GB/T 18742.2
	GB/T 8806

	3
	纵向回缩率
	GB/T 18742.2
	GB/T 6671

	4
	静液压试验（20℃，1h）
	GB/T 18742.2
	GB/T 6111


表3  给水用聚乙烯（PE）管检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	平均外径
	GB/T 13663.2
	GB/T 8806

	2
	壁厚
	GB/T 13663.2
	GB/T 8806

	3
	断裂伸长率
	GB/T 13663.2
	GB/T 8804.1、GB/T 8804.3

	4
	纵向回缩率
	GB/T 13663.2
	GB/T 6671

	5
	静液压试验（20℃，100h）
	GB/T 13663.2
	GB/T 6111


表4  低压流体输送用焊接钢管检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	外径
	GB/T 3091
	GB/T 3091

	2
	壁厚
	GB/T 3091
	GB/T 3091

	3
	镀锌层重量
	GB/T 3091
	GB/T 3091


3 判定规则

3.1 依据标准

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

GB/T 5836.1-2018《建筑排水用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材》

GB/T 18742.2-2017《冷热水用聚丙烯管道系统 第2部分：管材》

GB/T 3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》

GB/T 13663.2-2018《给水用聚乙烯（PE）管道系统 第2部分：管材》

GB/T 8806-2008 《塑料管道系统 塑料部件 尺寸的测定》

GB/T 8802-2001 《热塑性塑料管材、管件 维卡软化温度的测定》

GB/T 6671-2001 《热塑性塑料管材 纵向回缩率的测定》

GB/T 6111-2018 《流体输送用热塑性塑料管材 耐内压试验方法》

GB/T 8804.1-2003《热塑性塑料管 材拉伸性能测定第1部分 试验方法总则》

GB/T 8804.3-2003《热塑性塑料管 材拉伸性能测定第3部分 聚烯烃管材》

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
2023年十堰市聚氯乙烯绝缘电缆电线产品质量监督抽查

实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

抽取的样品应为同一型号规格、同一批次的产品。应优先抽取企业主导产品。 

1.2 抽样方法、基数及数量

企业成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品。

在企业成品库内抽样时，抽样基数原则上不少于600m；在市场上抽样时，抽样基数满足抽样数量即可。

抽样数量为一卷（应不少于50m），其中30m作为检验样品，剩余样品（不少于20m）作为备用样品。

1.3 样品处置

检验样品和备用样品分别包装封样，做好样品保护、防潮和签封措施，检验样品附合格证明、随身携带或寄送检验机构，备用样品经与受检单位协商后，存放在受检单位，受检单位妥善保管。

2 检验依据

表3  聚氯乙烯绝缘电缆电线

	序号
	检 验 项 目
	依据法律法规或

标准条款
	强制性/

推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	导体电阻
	GB/T 5023.3-2008

GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 3048.4-2007

GB/T 5023.2-2008
	●
	

	2
	成品电缆电压试验
	GB/T 5023.3-2008

GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 3048.8-2007

GB/T 5023.2-2008
	●
	

	3
	绝缘平均厚度
	GB/T 5023.3-2008

GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 5023.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	
	●

	4
	绝缘最小厚度
	GB/T 5023.3-2008

GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 5023.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	●
	

	5
	护套平均厚度
	GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 5023.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	
	●

	6
	护套最小厚度
	GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 5023.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	
	●

	7
	单根不延燃
	GB/T 5023.3-2008

GB/T 5023.4-2008

GB/T 5023.5-2008

JB/T 8734.2-2016

JB/T 8734.3-2016

JB/T 8734.4-2016

JB/T 8734.5-2016
	推荐性
	GB/T 8380.12-2022
	●
	

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目。

	备注
	极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征的指标。

表3所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的项目。


表4  橡皮绝缘电缆

	序号
	检 验 项 目
	依据法律法规或标准条款
	强制性/

推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	导体电阻
	GB/T 5013.4-2008

JB/T 8735.2-2016
	推荐性
	GB/T 3048.4-2007

GB/T 5013.2-2008
	●
	

	2
	成品电缆电压试验
	GB/T 5013.4-2008

JB/T 8735.2-2016
	推荐性
	GB/T 3048.4-2007

GB/T 5013.2-2008
	●
	

	4
	绝缘平均厚度
	GB/T 5013.4-2008

JB/T 8735.2-2016
	推荐性
	GB/T 5013.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	
	●

	5
	绝缘最小厚度
	GB/T 5013.4-2008

JB/T 8735.2-2016
	推荐性
	GB/T 5013.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	●
	

	6
	护套平均厚度
	GB/T 5013.4-2008

JB/T 8735.2-2016
	推荐性
	GB/T 5013.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	
	●

	7
	护套最小厚度
	GB/T 5013.4-2008

JB/T 8735.2-2016
	推荐性
	GB/T 5013.2-2008

GB/T 2951.11-2008
	
	●

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目。

	备注
	极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征的指标。

表3所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的项目。


表5  聚烯烃绝缘电线

	序号
	检 验 项 目
	依据法律法规或标准条款
	强制性/

推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	导体电阻
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	JB/T 10491.1-2004
	●
	

	2
	成品电缆电压试验
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	JB/T 10491.1-2004
	●
	

	3
	绝缘平均厚度
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	JB/T 10491.1-2004
	
	●

	4
	绝缘最小厚度
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	GB/T 2951.11-2008
	●
	

	5
	护套平均厚度
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	GB/T 2951.11-2008
	
	●

	6
	护套最小厚度
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	GB/T 2951.11-2008
	●
	

	7
	单根垂直燃烧试验
	JB/T 10491-2022
	推荐性
	GB/T 13830.12-2022
	●
	

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目。

	备注
	极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征的指标。

表3所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的项目。


表6  挤包绝缘电力电缆

	序号
	检 验 项 目
	依据法律法规或标准条款
	强制性/

推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	导体电阻
	GB/T 12706.1-2020
	推荐性
	GB/T 3048.4-2007
	●
	

	2
	电压试验
	GB/T 12706.1-2020
	推荐性
	GB/T 12706.1-2020
	●
	

	3
	绝缘平均厚度
	GB/T 12706.1-2020
	推荐性
	GB/T 2951.11-2008
	
	●

	4
	绝缘最小厚度
	GB/T 12706.1-2020
	推荐性
	GB/T 2951.11-2008
	●
	

	5
	护套最小厚度
	GB/T 12706.1-2020
	推荐性
	GB/T 2951.11-2008
	●
	

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目。

	备注
	极重要质量项目是指直接涉及人体健康、使用安全的指标；重要质量项目是指产品涉及环保、能效、关键性能或特征的指标。

表3所列检验项目是有关法律法规、标准等规定的，重点涉及健康、安全、节能、环保以及消费者、有关组织反映有质量问题的项目。


3 判定规则

3.1 依据标准

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本规范。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规范。

GB/T 5023.1 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第1部分：一般要求

GB/T 5023.2 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第2部分：试验方法

GB/T 5023.3 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第3部分：固定布线用无护套电缆

GB/T 5023.4 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第4部分：固定布线用护套电缆

GB/T 5023.5 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第5部分：软电缆（软线）

GB/T 5023.6 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第6部分：电梯电缆和挠性连接用电缆

GB/T 5023.7 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆 第7部分：二芯或多芯屏蔽和非屏蔽软电缆

GB/T 5013 额定电压450750V及以下橡皮绝缘电缆 第2部分：试验方法

GB/T 19666 阻燃和耐火电缆通则

JB/T 8734.1 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第1部分：一般要求

JB/T 8734.2 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第2部分：固定布线用电缆电线

JB/T 8734.3 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第3部分：连接用软电线和软电缆

JB/T 8734.4 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第4部分：安装用电线

JB/T 8734.5 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第5部分：屏蔽电线

JB/T 8734.6 额定电压450/750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线 第6部分：电梯电缆

JB/T 10491额定电压450/750V及以下交联聚烯烃绝缘电线和电缆

GA 306.1  阻燃及耐火电缆 塑料绝缘阻燃及耐火电缆分级和要求 第1部分：阻燃电缆

GA 306.2  阻燃及耐火电缆 塑料绝缘阻燃及耐火电缆分级和要求 第2部分：耐火电缆

GB/T 12706.1额定电压1kV(Um1.2kV)到35kV(Um40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件 第1部分：额定电压1kV（Um=1.2kV）和3kV（Um=3.6kV）电缆

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市定配眼镜产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

定配眼镜包含所有按处方定制的各类眼镜架以及使用玻璃或树脂镜片的成品及老视镜成品，优先抽取带有柱镜顶焦度的产品，遇特殊情况抽取不带有柱镜顶焦度的产品。 

1.2 抽样方法、基数及数量

在企业的加工中心或市场随机抽取经企业检验合格或以任何方式表明合格的近期生产的产品。

抽样基数应不少于抽样数量，每个受检企业抽样数量为2副（均为检样）。当库存基数少于抽样数量时，可按事先确定的包含柱镜的处方单，现场制作。

1.3 样品处置

1.3.1 为确保样品的完好有效，每一副定配眼镜应附有包含加工制作参数的单据、出厂标识标签等，并有独立完整的包装。在运输和寄送过程中应适当防护，防止样品变形或破损。

1.3.2 应当对检验样品进行签封。如样品标签上标明特殊储存要求，样品应按要求进行处置。

2 检验依据

2.1 检验项目及重要程度分类

检验项目及重要程度分类见表1。

表1  检验项目及重要程度分类

	序号
	检 验 项 目
	依据法律法规或标准条款
	强制性/

推荐性
	检测方法
	重要程度或不合格程度分类

	
	
	
	
	
	A类a
	B类b

	1
	镜片顶焦度偏差( D )
	GB 13511
	强制性
	GB10810.1
	●
	

	2
	柱镜轴位偏差( ( )
	GB 13511
	强制性
	GB 13511 
	●
	

	3
	光学中心水平偏差(mm)
	GB 13511
	强制性
	GB 13511
	●
	

	4
	光学中心单侧水平偏差(mm)
	GB 13511
	强制性
	GB 13511
	●
	

	5
	光学中心垂直互差(mm)
	GB 13511
	强制性
	GB 13511
	●
	

	6
	镜片基准点最小厚度(mm)
	GB 13511
	强制性
	GB 13511
	
	●

	7
	镜片材料和表面质量
	GB 13511
	强制性
	GB10810.1
	
	●

	8
	装配质量
	GB 13511
	强制性
	GB 13511
	
	●

	9
	标志1
	GB 13511 
	强制性
	目测
	
	●

	10
	标志2
	GB 13511 
	强制性
	目测
	
	●

	a 极重要质量项目；b 重要质量项目。


2.2 检验应注意的问题

2.2.1 若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定；若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的国家或行业强制性标准要求时，应按国家或行业强制性标准要求判定；若被检产品明示的质量要求缺少本细则中的检验项目（主要是产品通用重要特征值）时，应按本细则中检验项目依据的标准要求进行检验并判定。

2.2.2 检验机构在接收样品时，必须认真检查样品的封样单有无破损、样品是否完好，样品与抽样单的记录是否相符，作好相应记录。

2.2.3 当光学中心位于镜圈几何中心上方时，“光学中心高度”记录为“＋”；当光学中心位于镜圈几何中心下方时，“光学中心高度”记录为“－”。

2.2.4 当检验项目需要拆卸镜片时，应先完成其他性能的检测。

3 判定规则

3.1 单项判定原则
3.1.1 检验项目中出现一个检查单元（副或片）不符合，则判定该项不合格，并根据表1规定，将不合格分为A类、B类。

3.1.2 未标注标志1中的参数，判定该批产品标志1项目不合格；未标注对应的项目判定为“未标注”。

3.2 产品实物质量判定原则

3.2.1 “合格”判定条件：

所检项目全部合格。

3.2.2 “不合格”判定条件：

出现一项及以上A类或B类不合格。

3.2.3 “严重不合格”判定条件：

符合以下任一条件的，判定为“严重不合格”：

1）A类不合格三项以上；

2）A类、B类不合格合计四项以上；

3）表3中A类项目中任何一项或多项出现偏差值大于标准允许值的一倍以上。

3.3 产品标识判定原则

所检样品标识存在以下情况中任意一种或一种以上的，判定该产品标识不合格。

顶焦度、轴位、瞳距等涉及处方、标准中要求有标称值的参数出现一项或一项以上未标注；
未标生产企业的名称和地址； 

未标执行标准或所标注的标准与产品严重不符；

未标生产许可证编号和标志。 

3.4 产品检验结果综合判定原则

经检验，所抽取样品实物质量合格，且标识中的标志1项目合格，综合判定为被抽查产品合格。出现实物质量或标志1不合格，则判定为被抽查产品不合格。其中，当产品实物质量判定为不合格（严重不合格）时，综合判定为不合格（严重不合格）。标识中的标志2不参与综合判定。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市烟花爆竹产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

抽样时，库存的同类别、同规格、同效果的产品可汇集起来作为检查批，检查批产品允许有非规范品名（如财运到、幸福长）不一致，但应在记录中注明。优先抽取企业主导产品、个人消费类产品。

1.2 抽样方法、基数及数量

在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。生产企业抽样基数一般成箱产品不少于20箱，单个产品数量不少于50 个。市场抽样时抽样基数满足抽样数量即可。抽样方法按 GB/T 10632的规定执行，检验样本量按表1、表2、表3规定抽取，同时抽取同样数量的备用样品。

表1  一般产品抽样样本量规定

	批量范围 N
	≤500
	501～1000
	1001～2000
	＞2000

	样本量n
	5
	8
	10
	13


表2  爆竹类产品抽样样本量规定

	批量范围N

（ 挂、卷）
	样本量n（挂、卷）

	
	≤50响／

（ 挂、卷）
	51～500响／

（ 挂、卷）
	501～2000响／

（ 挂、卷）
	＞2000 响／

（挂、卷）

	≤500
	8
	6
	5
	4

	501～1000
	10
	8
	6
	4

	1000～2000
	13
	10
	8
	5

	＞2000
	13
	12
	10
	6


表3  组合烟花类产品抽样样本量规定

	批量范围

N／个
	样本量n／个

	
	组合发数／（发／个）

	
	≤20
	21～50
	＞50

	
	单简内径／mm

	
	＞30
	≤30
	＞30
	≤30
	＞30
	≤30

	≤500
	5
	6
	4
	5
	4
	4

	501～1000
	6
	7
	5
	6
	4
	5

	≥1001
	7
	8
	6
	7
	5
	6


1.3 样品处置

检验用样品及备用样品应分别封样，封条加盖抽样单位公章必须由抽样、受检双方签字并注明封样日期。备用样品封存于被检企业仓库。

2 检验依据

2.1 产品标准

GB 10631-2013 烟花爆竹  安全与质量

GB/T 10632  烟花爆竹
抽样检查规则

GB 19593  烟花爆竹 组合烟花 

GB 19594  烟花爆竹 礼花弹

相关的法律法规、部门规东和规范经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

2.2 检验项目见表4

表4  检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	部件牢固性
	GB10631-2013

5.4.5
	GB10631-2013

6.4.1，3，4

	2
	引燃时间
	GB10631-2013

5.4.2.6
	GB10631-2013

6.4.2.3

	3
	手持部位
	GB10631-2013

5.4.3
	GB10631-2013,6.4

	4
	材质
	GB10631-2013

5.5.1，2，4，5
	GB10631-2013,6.5

	5
	结构尺寸
	GB10631-2013

5.5.3
	GB10631-2013,6.5

	6
	单简内径
	GB10631-2013

表2、表3
	GB10631-2013

6.5

	7
	药种
	GB10631-2013

5.6.1.1
	GB10631-2013

6.6.1

	8
	药量
	GB10631-2013

5.6.2

及企业明示要求
	GB10631-2013

6.6.2

	9
	燃放性能
	GB10631-2013

5.7.8

GB10631-2013

5.7.11-14
	GB10631-2013

6.7

	10
	烧成率
	GB10631-2013

5.7.9
	GB10631-2013

6.7.5

	11
	计数误差
	GB10631-2013

5.7.10
	GB10631-2013

6.7


2.3 检验应注意的问题

2.3.1 在企业实施现场燃放性能检验时，应选择满足安全燃放条件的检验场地，场地条件受限时应采取必要的防护手段，确保检验过程中人员和财产安全。

2.3.2 检验完毕后的样品残留物（含烟火药等）应及时安全处理。

3 判定规则

3.1 单项判定

检验中发现的缺陷根据 GB/T10632规定确定缺陷类别。检验中发现产品任一检查项目缺陷数量小于GB/T10632规定的拒判数时，判定为合格；缺陷数量大于或等于GB/T10632规定的拒判数时，判定为不合格。

3.2 综合判定

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市一次性塑料杯、塑料碗产品质量监督抽查

实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

应抽取同一类产品的某一规格作为抽查样品。

1.2抽样方法、基数、数量

在企业成品库抽样时，抽样方法、基数、数量见表1。其中所抽取的样品一半作为检验样品，一半作为备用样品。

在流通领域抽样时，抽样基数满足抽样数量要求即可，抽样方法、抽样数量与在企业成品库抽样时相同。

表1  抽样方法、基数（仅限生产企业）、数量

	抽样方法
	抽样基数（）
	抽样数量（已包括备用样品）

	从生产企业的自检合格产品或经销企业的经销产品中，对同一批次产品随机抽取进行抽样检验。同一批号、同一规格、同一工艺的产品为一个批次。
	在生产领域抽样时，抽样基数不少于1000个，每批不超过10万个
	V（单个样品容积）＜400mL抽取不少于80个，V（单个样品容积）≥400 mL抽取不少于60个。除满足上述要求外，抽样要同时保证在不破坏包装的情况下，每种样品抽取不少于N个最小销售包装，其中N为大于等于2的偶数。


1.3 样品处置

抽样后，在不破坏独立包装的情况下将所抽样品均分为两份，一份作为检验样品，一份作为备用样品，进行封样，封样时应当有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品由抽样人员监督包装，单独封装后加贴封条，在封条上面应加盖抽样单位公章，并由双方人员签字。样品由抽样人员负责带回检验机构或负责寄送至检验机构。

2 检验依据

表2  检验项目、依据标准、检测方法及重要程度分类

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	感官要求
	感官
	GB 4806.7-2016
	GB 4806.7-2016

	2
	
	浸泡液
	GB 4806.7-2016
	GB 4806.7-2016

	3
	耐温性能（耐热水）
	GB/T 18006.1-2009
	GB/T 18006.1-2009

	4
	耐温性能（耐热油）
	GB/T 18006.1-2009
	GB/T 18006.1-2009

	5
	漏水性
	GB/T 18006.1-2009
	GB/T 18006.1-2009

	6
	总迁移量（水，100℃，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	7
	总迁移量（4%体积分数乙酸，100℃，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	8
	总迁移量（95%体积分数乙醇，回流温度，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	9
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.2-2016

	10
	重金属（以Pb计）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.9-2016

	11
	大肠菌群
	GB 14934-2016
	GB 14934-2016附录A、附录B

	12
	沙门氏菌
	GB 14934-2016
	GB 14934-2016附录A、

GB 4789.4-2016

	13
	霉菌计数
	GB/T 18006.1-2009
	GB 14934-2016附录A、

GB 4789.15-2016

	14
	负重性能
	GB/T 18006.1-2009
	GB/T 18006.1-2009


3 判定规则

3.1 依据标准

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

GB 4789.4-2016《食品安全国家标准  食品微生物学检验  沙门氏菌检验》

GB 4789.15-2016《食品安全国家标准  食品微生物学检验  霉菌和酵母计数》

GB 4806.7-2016《食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品》

GB 14934-2016《食品安全国家标准  消毒餐（饮）具》

GB 31604.2-2016《食品安全国家标准  高锰酸钾消耗量的测定》
GB 31604.8-2016《食品安全国家标准  总迁移量的测定》

GB 31604.9-2016《食品安全国家标准  食品模拟物中重金属的测定》

GB/T 18006.1-2009 《塑料一次性餐饮具通用技术要求》

国家质量监督检验检疫总局食品用塑料包装、容器、工具等制品生产许可审查细则

相关的法律法规、部门规章和规范

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市一次性纸杯、纸碗产品质量监督抽查

实施细则

1 抽样方法

1.1 抽样型号或规格

应抽取同一类产品的某一规格作为抽查样品。

1.2 抽样方法、基数、数量

在企业成品库抽样时，抽样方法、基数、数量见表1。其中所抽取的样品一半作为检验样品，一半作为备用样品。

在流通领域抽样时，抽样基数满足抽样数量要求即可，抽样方法、抽样数量与在企业成品库抽样时相同。

表1  抽样方法、基数（仅限生产企业）、数量

	抽样方法
	抽样基数
	抽样数量（已包括备用样品）

	从生产企业的自检合格产品或经销企业的经销产品中，对同一批次产品随机抽取进行抽样检验。同一批号、同一规格、同一工艺的产品为一个批次。
	抽样基数不少于1000个，每批不超过10万个
	V（单个样品容积）＜400mL抽取不少于80个，V（单个样品容积）≥400 mL抽取不少于60个。除满足上述要求外，抽样要同时保证在不破坏包装的情况下，每种样品抽取不少于N个最小销售包装，其中N为大于等于2的偶数。


1.3 样品处置

抽样后，将所抽样品均分为两份，一份作为检验样品，一份作为备用样品，进行封样，封样时应当有防拆封措施，以保证样品的真实性。样品由抽样人员监督包装，单独封装后加贴封条，在封条上面应加盖抽样单位公章，并由双方人员签字。样品由抽样人员负责带回检验机构或负责寄送至检验机构。

2 检验依据

表2  一次性纸杯

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	感官要求
	GB 4806.8-2016
	GB 4806.8-2016

	2
	渗漏性能
	GB/T 27590-2011
	GB/T 27590-2011

	3
	铅
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.34-2016

	4
	砷
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.38-2016

	5
	荧光性物质
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.47-2016

	6
	总迁移量（水，100℃，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	7
	总迁移量（4%体积分数乙酸，100℃，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	8
	总迁移量（95%体积分数乙醇，回流温度，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	9
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.2-2016

	10
	重金属（以Pb计）（4%体积分数乙酸，60℃，2h）
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.9-2016

	11
	大肠菌群
	GB 4806.8-2016
	GB 14934-2016

	12
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2016
	GB 14934-2016

	13
	霉菌
	GB 4806.8-2016
	GB 14934-2016 附录A、

GB 4789.15-2016


表3  一次性纸碗

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	外观
	GB 4806.8-2016
	GB 4806.8-2016

	2
	渗漏性能（95℃±5℃水、油）
	GB/T 27591-2011
	GB/T 27591-2011

	3
	铅
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.34-2016

	4
	砷
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.38-2016

	5
	荧光性物质
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.47-2016

	6
	总迁移量（水，100℃，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	7
	总迁移量（4%体积分数乙酸，100℃，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	8
	总迁移量（95%体积分数乙醇，回流温度，4h）
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.8-2016

	9
	高锰酸钾消耗量
	GB 4806.7-2016
	GB 31604.2-2016

	10
	重金属（以Pb计）（4%体积分数乙酸，60℃，2h）
	GB 4806.8-2016
	GB 31604.9-2016

	11
	大肠菌群
	GB 4806.8-2016
	GB 14934-2016

	12
	沙门氏菌
	GB 4806.8-2016
	GB 14934-2016

	13
	霉菌
	GB 4806.8-2016
	GB 14934-2016 附录A、

GB 4789.15-2016


3 判定规则

3.1 依据标准

下列文件及其所有的修改单或修订版均适用于本细则。

GB 4789.15-2016《食品微生物学检验 霉菌和酵母计数》

GB 4806.7-2016《食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品》

GB 4806.8-2016《食品安全国家标准  食品接触用纸和纸板材料及制品》

GB 14934-2016《食品安全国家标准  消毒餐（饮）具》

GB 31604.2-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 高锰酸钾消耗量的测定》

GB 31604.8-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 总迁移量的测定》

GB 31604.9-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 食品模拟物中重金属的测定》

GB 31604.34-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 铅的测定和迁移量的测定》

GB 31604.38-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品 砷的测定和迁移量的测定》

GB 31604.47-2016《食品安全国家标准 食品接触材料及制品  纸、纸板及纸制品中荧光增白剂的测定》

GB/T 27590-2011《纸杯》

GB/T 27591-2011《纸碗》

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求

国家质量监督检验检疫总局食品用纸包装、容器等制品生产许可审查细则

相关的法律法规、部门规章和规范

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市消防水带产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方式产生。

本次监督抽查产品范围包括以下产品：消防水带。

1.2 每批次产品抽样数量见表：

产品抽样表

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	消防水带
	2根
	1根
	1根


1.3 样品处置

抽样后将样品封装，在外包装贴上封条，由双方签字，并由抽样人员在封样单上签名（还可采取漆封、特殊材料、拍照等其他附加的防拆封措施）。由抽样人员负责当天将样品运送至前台受理登记，前台登记人员在登记前，应检查样品封条完整情况，如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。登记后将样品存放在样品库待检区域，样品在运送过程中，应避免因行车时碰撞产生的损坏，装卸时轻抬轻放，严格避免磕、摔、撬等行为，防止机械变形损伤产品，影响安装使用。样品应贮存在通风、干燥处，要避免和有腐蚀的物质和气体接触，并要采取防潮、防雨、防晒、防腐等措施，产品平放时，底部需垫平，产品竖放时，其倾斜角不得大于20°。检验人员在检验前应对照抽样单等记录资料进行验样，确认样品无误后方可进行检验。

1.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。

2 检验依据

消防水带检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	外观质量
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	2
	内径
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	3
	单位长度质量
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	4
	试验压力下状况
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	5
	爆破压力
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	6
	长度
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	7
	水带与消防接口连接性能（带有接口适用）
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011

	8
	标志
	GB 6246-2011
	GB 6246-2011


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 判定依据：GB 6246-2011《消防水带》，现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查样品不合格。

3.3 检验应注意的问题

性能试验过程中若由于产品本身的质量问题导致样品失效，则试验终止，样品按不合格判定。

如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。

破坏性试验，试验后，试验样品损毁消耗的产品仅对备样进行保存。保存期限为6个月。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标志要求时，应按在强制性标志要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
2023年十堰市灭火器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方式产生。

本次监督抽查产品范围包括以下产品：灭火器。

1.2 每批次产品抽样数量见表：

产品抽样表

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	灭火器
	手提式灭火器
	6具
	3具为一份
	3具为一份

	
	
	推车式灭火器
	2辆
	1辆
	1辆

	
	
	简易式灭火器
	6具
	3具为一份
	3具为一份


1.3 样品处置

抽样后将样品封装，在外包装贴上封条，由双方签字，并由抽样人员在封样单上签名（还可采取漆封、特殊材料、拍照等其他附加的防拆封措施）。由抽样人员负责当天将样品运送至前台受理登记，前台登记人员在登记前，应检查样品封条完整情况，如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。登记后将样品存放在样品库待检区域，样品在运送过程中，应避免因行车时碰撞产生的损坏，装卸时轻抬轻放，严格避免磕、摔、撬等行为，防止机械变形损伤产品，影响安装使用。样品应贮存在通风、干燥处，要避免和有腐蚀的物质和气体接触，并要采取防潮、防雨、防晒、防腐等措施，产品平放时，底部需垫平，产品竖放时，其倾斜角不得大于20°。检验人员在检验前应对照抽样单等记录资料进行验样，确认样品无误后方可进行检验。

1.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。

2 检验依据

手提式灭火器检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	标志及外观检查
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	2
	20℃喷射性能检查
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	3
	气密性检查
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	4
	操作机构检查
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	5
	灭火剂充装量检查
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	6
	结构检查
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	7
	灭火剂性能
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005

	8
	阀门检验
	GB 4351.3-2005
	GB 4351.1-2005


推车式灭火器检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	喷射性能
	GB 8109-2005
	GB 8109-2005

	2
	结构要求
	GB 8109-2005
	GB 8109-2005

	3
	行驶性能
	GB 8109-2005
	GB 8109-2005

	4
	外观质量及标志铭牌
	GB 8109-2005
	GB 8109-2005

	5
	灭火剂性能
	GB 8109-2005
	GB 8109-2005


简易式灭火器检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	标志及外观检查
	XF 86-2009
	XF 86-2009

	2
	20℃喷射性能检查
	XF 86-2009
	XF 86-2009

	3
	气密性检查
	XF 86-2009
	XF 86-2009

	4
	操作机构检查
	XF 86-2009
	XF 86-2009

	5
	灭火剂充装量检查
	XF 86-2009
	XF 86-2009

	6
	结构检查
	XF 86-2009
	XF 86-2009

	7
	跌落试验
	XF 86-2009
	XF 86-2009


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 判定依据：GB 4351.1-2005 《手提式灭火器 第1部分：性能和结构要求》、GB 4351.3-2005《手提式灭火器 第3部分：检验细则》、XF 86-2009《简易式灭火器》、GB 8109-2005《推车式灭火器》，现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查样品不合格。

3.3 检验应注意的问题

性能试验过程中若由于产品本身的质量问题导致样品失效，则试验终止，样品按不合格判定。

如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。

破坏性试验，试验后，试验样品损毁消耗的产品仅对备样进行保存。保存期限为6个月。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标志要求时，应按在强制性标志要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
2023年十堰市消防应急灯产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方式产生。

本次监督抽查产品范围包括以下产品：消防应急灯。

1.2 每批次产品抽样数量见表：

产品抽样表

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	消防应急灯
	4具
	2具为一份
	2具为一份


1.3 样品处置

抽样后将样品封装，在外包装贴上封条，由双方签字，并由抽样人员在封样单上签名（还可采取漆封、特殊材料、拍照等其他附加的防拆封措施）。由抽样人员负责当天将样品运送至前台受理登记，前台登记人员在登记前，应检查样品封条完整情况，如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。登记后将样品存放在样品库待检区域，样品在运送过程中，应避免因行车时碰撞产生的损坏，装卸时轻抬轻放，严格避免磕、摔、撬等行为，防止机械变形损伤产品，影响安装使用。样品应贮存在通风、干燥处，要避免和有腐蚀的物质和气体接触，并要采取防潮、防雨、防晒、防腐等措施，产品平放时，底部需垫平，产品竖放时，其倾斜角不得大于20°。检验人员在检验前应对照抽样单等记录资料进行验样，确认样品无误后方可进行检验。

1.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。

2 检验依据

消防应急灯检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	标志
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	2
	外观检查
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	3
	主电源的要求
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	4
	应急转换时间
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	5
	应急工作时间
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	6
	消防应急灯具的性能
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	7
	充、放电性能
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	8
	重复转换性能
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	9
	电压波动性能
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	10
	转换电压性能
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	11
	熔断器或其他保护装置检查
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010

	12
	接地端子检查
	GB 17945-2010
	GB 17945-2010


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 判定依据：GB 17945-2010《消防应急照明及疏散指示系统》，现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查样品不合格。

3.3 检验应注意的问题

性能试验过程中若由于产品本身的质量问题导致样品失效，则试验终止，样品按不合格判定。

如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。

破坏性试验，试验后，试验样品损毁消耗的产品仅对备样进行保存。保存期限为6个月。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标志要求时，应按在强制性标志要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

2023年十堰市防火门产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方式产生。

本次监督抽查产品范围包括以下产品：防火门。

1.2 每批次产品抽样数量见表：
产品抽样表

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	防火门
	2樘
	1樘
	1樘


1.3 样品处置

抽样后将样品封装，在外包装贴上封条，由双方签字，并由抽样人员在封样单上签名（还可采取漆封、特殊材料、拍照等其他附加的防拆封措施）。由抽样人员负责当天将样品运送至前台受理登记，前台登记人员在登记前，应检查样品封条完整情况，如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。登记后将样品存放在样品库待检区域，样品在运送过程中，应避免因行车时碰撞产生的损坏，装卸时轻抬轻放，严格避免磕、摔、撬等行为，防止机械变形损伤产品，影响安装使用。样品应贮存在通风、干燥处，要避免和有腐蚀的物质和气体接触，并要采取防潮、防雨、防晒、防腐等措施，产品平放时，底部需垫平，门框堆码高度不得超过1.5m,门扇堆放高度不得超过1.2m，产品竖放时，其倾斜角不得大于20°。检验人员在检验前应对照抽样单等记录资料进行验样，确认样品无误后方可进行检验。

1.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。

2 检验依据

防火门检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	耐火性能
	GB 12955-2008
	GB 12955-2008


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 判定依据：GB 12955-2008《防火门》，现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查样品不合格。

3.3 检验应注意的问题

性能试验过程中若由于产品本身的质量问题导致样品失效，则试验终止，样品按不合格判定。

如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。

破坏性试验，试验后，试验样品损毁消耗的产品仅对备样进行保存。保存期限为6个月。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标志要求时，应按在强制性标志要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
2023年十堰市消防接口产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

1.1 以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方式产生。

本次监督抽查产品范围包括以下产品：消防接口。

1.2 每批次产品抽样数量见表：

产品抽样表

	序号
	产品名称
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	消防接口
	2个
	1个
	1个


1.3 样品处置

抽样后将样品封装，在外包装贴上封条，由双方签字，并由抽样人员在封样单上签名（还可采取漆封、特殊材料、拍照等其他附加的防拆封措施）。由抽样人员负责当天将样品运送至前台受理登记，前台登记人员在登记前，应检查样品封条完整情况，如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。登记后将样品存放在样品库待检区域，样品在运送过程中，应避免因行车时碰撞产生的损坏，装卸时轻抬轻放，严格避免磕、摔、撬等行为，防止机械变形损伤产品，影响安装使用。样品应贮存在通风、干燥处，要避免和有腐蚀的物质和气体接触，并要采取防潮、防雨、防晒、防腐等措施，产品平放时，底部需垫平，产品竖放时，其倾斜角不得大于20°。检验人员在检验前应对照抽样单等记录资料进行验样，确认样品无误后方可进行检验。

1.4 抽样单

应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。对于产品检验所需的样品技术参数等信息，需要被抽企业提供的，应在抽样现场获取，并经企业确认。

2 检验依据

消防接口检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检验方法

	
	
	
	

	1
	标志
	GB 12514.1-2005 
	GB 12514.1-2005 

	2
	外观质量
	GB 12514.1-2005 
	GB 12514.1-2005 

	3
	基本尺寸
	GB 12514.2-2006
	GB 12514.2-2006

	4
	操作扭力
	GB 12514.2-2006
	GB 12514.2-2006

	5
	结构
	GB 12514.2-2006
	GB 12514.2-2006

	6
	抗跌落性能
	GB 12514.2-2006
	GB 12514.2-2006


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 判定依据：GB 12514.1-2005 《消防接口 第1部分：消防接口通用技术条件》、GB 12514.2-2006 《消防接口 第2部分：内扣式消防接口型式和基本参数》，现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2 判定原则：经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查样品不合格。

3.3 检验应注意的问题
性能试验过程中若由于产品本身的质量问题导致样品失效，则试验终止，样品按不合格判定。

如遇样品封样状态破坏问题、样品异常损坏问题，应及时与抽样人员联系，了解样品抽样时的状况，如有必要，应退回异常样品，并进行重新抽样。

破坏性试验，试验后，试验样品损毁消耗的产品仅对备样进行保存。保存期限为6个月。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标志要求时，应按在强制性标志要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
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