
附件1

产品质量监督抽查实施细则（1）

2023年十堰市童装产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	产品名称
	抽样数量
	检验用样品数量
	备样数量

	婴幼儿服装
	4件/条/套
	3件/条/套
	1件/条/套

	儿童服装
	3件/条/套
	2件/条/套
	1件/条/套

	注：可根据样品实际状态适当调整抽样数量。


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	纤维含量 
	GB/T 29862

相应产品标准 
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量 
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 7573-2009

	4
	可分解致癌芳香胺染料 
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 23344-2009

	5
	耐水色牢度 
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度 
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度 
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	8
	耐干摩擦色牢度 
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	9
	耐湿摩擦色牢度
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	10
	耐唾液色牢度
	GB 31701-2015

相应产品标准
	GB/T 18886-2019

	11
	重金属
	GB 31701-2015
	GB/T 30157-2013

	12
	邻苯二甲酸酯
	GB 31701-2015
	GB/T 20388-2016

	13
	附件抗拉强力
	GB 31701-2015
	GB 31701-2015

	14
	绳带要求
	GB 31701-2015
	GB 31701-2015

	15
	附件锐利性
	GB 31701-2015
	GB/T 31702-2015

	16
	可萃取重金属含量
	GB/T 39508-2015

GB/T 33271-2016

FZ/T 73025-2019
	GB/T 17593.1～

GB/T 17593.4

	备注：针织产品耐摩擦色牢度只测直向。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 31701-2015 婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范

GB/T 2660-2017 衬衫

GB/T 2662-2017 棉服装

GB/T 8878-2014 棉针织内衣

GB/T 22700-2016 水洗整理服装

GB/T 22849-2014 针织T恤衫

GB/T 22853-2019 针织运动服

GB/T 26384-2011 针织棉服装

GB/T 26385-2011 针织拼接服装

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识

GB/T 31900-2015 机织儿童服装

GB/T 33271-2016 机织婴幼儿服装

GB/T 39508-2020 针织婴幼儿及儿童服装

FZ/T 24019-2012 印花羊绒针织品

FZ/T 73005-2012 低含毛混纺及仿毛针织品

FZ/T 73005-2021 低含毛混纺及仿毛针织品

FZ/T 73009-2009 羊绒针织品

FZ/T 73009-2021 羊绒针织品

FZ/T 73018-2012 毛针织品

FZ/T 73018-2021 毛针织品

FZ/T 73020-2019 针织休闲服装

FZ/T 73024-2014 化纤针织内衣

FZ/T 73025-2019 婴幼儿针织服饰

FZ/T 73026-2014 针织裙、裙套

FZ/T 73032-2017 针织牛仔服装

FZ/T 73034-2009 半精纺毛针织品

FZ/T 73034-2021 半精纺毛针织品

FZ/T 73043-2020 针织衬衫

FZ/T 73045-2013 针织儿童服装

FZ/T 73052-2015 水洗整理针织服装

FZ/T 81001-2016 睡衣套

FZ/T 81004-2012 连衣裙、裙套

FZ/T 81004-2022 连衣裙、裙套

FZ/T 81006-2017 牛仔服装

FZ/T 81007-2012 单、夹服装

FZ/T 81007-2022 单、夹服装

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市童鞋产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽取样品数量

	产品名称
	抽查样品数量
	检验用样品数量
	备用样品数量

	婴幼儿鞋
	4双
	3双
	1双

	儿童鞋
	3双
	2双
	1双

	注：如果样品太小，或有局部印花可能会影响试验取样时，可适当增加检验用样品量。


2 检验依据

表2  儿童旅游鞋
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	帮底剥离强度或底墙与帮面剥离强度
	QB/T 4331-2021

QB/T 4331-2012
	GB/T 3903.3-2011

	2
	外底耐磨性能
	QB/T 4331-2012
	GB/T 3903.2-2017

GB/T 3903.2-2008

	3
	外底硬度
	QB/T 4331-2012
	GB/T 3903.4-2017

GB/T 3903.4-2008

	4
	物理机械安全性能(除钢勾心)
	GB 30585-2014
	GB 30585-2014 

	5
	皮革和毛皮中的六价铬
	GB 30585-2014
	GB/T 22807-2019

	6
	可分解有害芳香胺染料
	GB 30585-2014
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2019

	7
	甲醛
	GB 30585-2014
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941.1-2019

	8
	重金属总量

（砷、铅、镉）
	GB 30585-2014
	QB/T 4340-2012

	9
	富马酸二甲酯
	GB 30585-2014
	GB/T 26713-2011

	10
	橡胶部件中的N-亚硝基胺（婴幼儿鞋）
	GB 30585-2014
	GB/T 24153-2009

	11
	邻苯二甲酸酯
	GB 30585-2014
	ISO 16181-1:2021


表3  儿童皮鞋

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	剥离强度
	QB/T 2880-2016
	GB/T 3903.3-2011

	2
	耐磨性能
	QB/T 2880-2016
	GB/T 3903.2-2008

	3
	外底硬度
	QB/T 2880-2016
	GB/T 3903.4-2008

	4
	鞋帮拉出强度
	QB/T 2880-2016
	QB/T 2880-2016

	5
	物理机械安全性能(除钢勾心)
	GB 30585-2014
	GB 30585-2014

	6
	勾心纵向刚度
	GB 30585-2014
	GB/T 3903.34-2019

	7
	勾心硬度
	GB 30585-2014
	GB/T 230.1-2018

	8
	勾心长度（下限值）
	GB 30585-2014
	GB/T 28011-2021

	9
	勾心弯曲性能
	GB 30585-2014
	GB/T 28011-2021

	10
	皮革和毛皮中的六价铬
	GB 30585-2014
	GB/T 22807-2019

	11
	可分解有害芳香胺染料
	GB 30585-2014
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2019

	12
	甲醛
	GB 30585-2014
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941.1-2019

	13
	重金属总量

（砷、铅、镉）
	GB 30585-2014
	QB/T 4340-2012

	14
	富马酸二甲酯
	GB 30585-2014
	GB/T 26713-2011

	15
	橡胶部件中的N-亚硝基胺

（婴幼儿鞋）
	GB 30585-2014
	GB/T 24153-2009

	16
	邻苯二甲酸酯
	GB 30585-2014
	ISO 16181-1:2021


表3  儿童皮凉鞋

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	耐磨性能
	QB/T 4546-2021

QB/T 4546-2013
	GB/T 3903.2-2017

GB/T 3903.2-2008

	2
	帮底剥离强度
	QB/T 4546-2021

QB/T 4546-2013
	GB/T 3903.3-2011

	3
	外底硬度
	QB/T 4546-2021

QB/T 4546-2013
	GB/T 3903.4-2017

GB/T 3903.4-2008

	4
	帮带拉出强度或帮带拔出力
	QB/T 4546-2021

QB/T 4546-2013
	GB/T 38011-2019

QB/T 4546-2021

QB/T 4546-2013

	5
	物理机械安全性能(除钢勾心)
	GB 30585-2014
	GB 30585-2014 

	6
	勾心纵向刚度
	GB 30585-2014
	GB/T 3903.34-2019

	7
	勾心硬度
	GB 30585-2014
	GB/T 230.1-2018

	8
	勾心长度（下限值）
	GB 30585-2014
	GB/T 28011-2021

	9
	勾心弯曲性能
	GB 30585-2014
	GB/T 28011-2021

	10
	皮革和毛皮中的六价铬
	GB 30585-2014
	GB/T 22807-2019

	11
	可分解有害芳香胺染料
	GB 30585-2014
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2019

	12
	甲醛
	GB 30585-2014
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941.1-2019

	13
	重金属总量

（砷、铅、镉）
	GB 30585-2014
	QB/T 4340-2012

	14
	富马酸二甲酯
	GB 30585-2014
	GB/T 26713-2011

	15
	橡胶部件中的N-亚硝基胺

（婴幼儿鞋）
	GB 30585-2014
	GB/T 24153-2009

	16
	邻苯二甲酸酯
	GB 30585-2014
	ISO 16181-1:2021


表4  布面童胶鞋

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	粘合强度/围条与鞋帮粘附强度
	GB 25036-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 532-1997

HG/T 4805-2015

	2
	耐磨性能/磨耗量
	GB 25036-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 1689-1998

GB/T 9867-2008

	3
	硬度
	GB 25036-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 531-1999

GB/T 531.1-2008

HG/T 2489-2007

	4
	物理安全性能(除钢勾心)
	GB 25036-2010

GB/T 25036-2021
	GB 25036-2010

GB 30585-2014

	5
	pH值
	GB 25036-2010

GB 25038-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 7573-2002

	6
	游离甲醛
	GB 25036-2010

GB 25038-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 2912.1-1998

	7
	可萃取的重金属

（铅（Pb）、镉（Cd）、砷（As））
	GB 25036-2010

GB 25038-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 17593.2-2007

	8
	可分解有害芳香胺染料
	GB 25036-2010

GB 25038-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 17592-2006

	9
	含氯酚

（五氯苯酚（PCP）、2,3,5,6-四氯苯酚（TeCP））
	GB 25036-2010

GB 25038-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 18414.1-2006

	10
	N-亚硝基胺
	GB 25036-2010

GB 25038-2010

GB/T 25036-2021
	GB/T 24153-2009


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 30585-2014 儿童鞋安全技术规范
GB 25038-2010 胶鞋健康安全技术规范

GB/T 25036-2021布面童胶鞋

GB 25036-2010 布面童胶鞋

QB/T 4331-2021 儿童旅游鞋

QB/T 4331-2012 儿童旅游鞋

QB/T 2880-2016 儿童皮鞋

QB/T 4546-2021 儿童皮凉鞋

QB/T 4546-2013 儿童皮凉鞋

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市老年人服装产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1 抽样数量

	序号
	产品种类
	抽样数量

（件/条/套）
	检验样品数量

（件/条/套）
	备用样品数量

（件/条/套）

	1
	老年人服装
	2
	1
	1


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	纤维含量
	相应产品标准
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 7573-2009

	4
	可分解致癌芳香胺染料
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 23344-2009

	5
	耐水色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	8
	耐干摩擦色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	9
	耐湿摩擦色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	备注：针织产品耐摩擦色牢度只测直向。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 18401-2010   国家纺织产品安全技术规范

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识

GB/T 2660-2017  衬衫

GB/T 2662-2017  棉服装

GB/T 2664-2017  男西服、大衣

GB/T 2665-2017  女西服、大衣

GB/T 2666-2017  西裤

GB/T 18132-2016 丝绸服装

GB/T 22700-2016 水洗整理服装

GB/T 22853-2019 针织运动服

GB/T 26385-2011 针织拼接服装

GB/T 8878-2014  棉针织内衣

GB/T 22849-2014 针织T恤衫

GB/T 26384-2011 针织棉服装

FZ/T 24019-2012 印花羊绒针织品

FZ/T 73005-2012 低含毛混纺及仿毛针织品

FZ/T 73005-2021 低含毛混纺及仿毛针织品

FZ/T 73009-2009 羊绒针织品

FZ/T 73009-2021 山羊绒针织品

FZ/T 73010-2016 针织工艺衫

FZ/T 73017-2014 针织家居服

FZ/T 73018-2012 毛针织品

FZ/T 73018-2021 毛针织品

FZ/T 73020-2019 针织休闲服装

FZ/T 73022-2019 针织保暖内衣

FZ/T 73024-2014 化纤针织内衣

FZ/T 73026-2014 针织裙、裙套

FZ/T 73029-2019 针织裤

FZ/T 73034-2009 半精纺毛针织品

FZ/T 73034-2021 半精纺毛针织品

FZ/T 73043-2020 针织衬衫

FZ/T 81001-2016 睡衣套

FZ/T 81004-2022 连衣裙、裙套

FZ/T 81004-2012 连衣裙、裙套

FZ/T 81007-2022 单、夹服装

FZ/T 81007-2012 单、夹服装

FZ/T 81008-2021 茄克衫

FZ/T 81010-2018 风衣

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市老年鞋产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	产品种类
	抽样数量

	老年橡塑鞋
	5双（其中备样2双）

	轻便胶鞋、普通运动鞋、橡塑冷粘鞋
	3双（其中备样1双）

	其他
	2双（其中备样1双）


2 检验依据

表2  老年橡塑鞋检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	拉伸强度
	HG/T 5294-2018
	GB/T 528-2009

	2
	整鞋屈挠性能
	HG/T 5294-2018
	HG/T 2871-2008

	3
	帮底黏合强度
	HG/T 5294-2018
	GB/T 21396-2008

	4
	外底与外中底黏合强度
	HG/T 5294-2018
	GB/T 21396-2008

	5
	磨耗量
	HG/T 5294-2018
	GB/T 9867-2008

	6
	防滑性能
	HG/T 5294-2018
	HG/T 3780-2005

	7
	硬度
	HG/T 5294-2018
	GB/T 531.1-2008

HG/T2489-2007等

	8
	衬里与内垫摩擦色牢度
	HG/T 5294-2018
	QB/T 2882-2007

	9
	可分解有害芳香胺染料
	HG/T 5294-2018
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2019


表3  老年轻便胶鞋、普通运动鞋、橡塑冷粘鞋检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	拉伸强度
	相应产品标准
	GB/T 528-2009

	2
	密度
	相应产品标准
	GB/T 533-2008

	3
	外底厚度、底板厚度
	相应产品标准
	相应产品标准

	4
	整鞋屈挠性能
	相应产品标准
	HG/T 2871-2008

	5
	帮底/围条与鞋帮黏合强度/帮底粘合强度
	相应产品标准
	GB/T 21396-2008

GB/T 532-2008等

	6
	硬度
	相应产品标准
	GB/T 531.1-2008

HG/T2489-2007等

	7
	磨耗量
	相应产品标准
	GB/T 1689-1998

GB/T 9867-2008等

	8
	衬里与内垫摩擦色牢度
	GB 25038-2010

相应产品标准
	QB/T 2882-2007

	9
	游离甲醛
	GB 25038-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-1998等

	10
	可分解有害芳香胺染料
	GB 25038-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2006等


表4  其他老年鞋检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	(帮底)剥离强度/底墙与帮面剥离强度
	相应产品标准
	GB/T3903.3-2011

	2
	鞋帮拉出强度/帮带拔出力
	相应产品标准
	相应产品标准

	3
	(外底)耐磨性能
	相应产品标准
	GB/T 3903.2-2008

GB/T 3903.2-2017

	4
	(成鞋)耐折性能
	相应产品标准
	GB/T 3903.1-2008

GB/T 3903.1-2017

	5
	外底与外中底粘/黏合强度
	相应产品标准
	QB/T2886-2007

GB/T 532-2008

GB/T 21396-2008

	6
	衬里与内垫摩擦色牢度
	相应产品标准
	QB/T 2882-2007

	7
	游离甲醛
	相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941-2005等

	8
	可分解有害芳香胺染料
	相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2005等


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 25038-2010   胶鞋健康安全技术规范

GB/T 15107-2013 旅游鞋

GB/T 22756-2017 皮凉鞋

HG/T 5294-2018  老年橡塑鞋

HG/T 2017-2011  普通运动鞋

HG/T 2018-2014  轻便胶鞋

HG/T 3085-2011  橡塑冷粘鞋

QB/T 1002-2015  皮鞋

QB/T 2955-2017  休闲鞋

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市学生校服产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量
	序号
	产品类别
	抽样数量

	1
	中小学生校服
	8件/套/条（检验用样品5件/套/条，备用样品3件/套/条）

	注：可根据实际情况适当调整抽样数量。


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	纤维含量
	GB/T 29862

相应产品标准
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 2912.1

	3
	pH值
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 7573

	4
	可分解致癌芳香胺染料
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 17592

GB/T 23344

	5
	耐水色牢度
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 5713

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 3922

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 3922

	8
	耐干摩擦色牢度
	GB 18401、GB 31701

相应产品标准
	GB/T 3920

	9
	耐湿摩擦色牢度
	GB 31701

相应产品标准
	GB/T 3920

	10
	附件锐利性
	GB 31701

相应产品标准
	GB/T 31702

	11
	绳带要求
	GB 31701

相应产品标准
	GB 31701

	12
	耐（皂）洗色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3921

GB/T 12490等

	13
	耐光色牢度
	相应产品标准
	GB/T 8427

	14
	耐光、汗复合色牢度
	相应产品标准
	GB/T 14576

	15
	接缝强力
	相应产品标准
	GB/T 13773.1

GB/T 21295等

	16
	起球
	相应产品标准
	GB/T 4802.1

GB/T 4802.3等

	注：如果抽样数量不足，接缝强力、起球项目可不测试


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范

GB 31701-2015
婴幼儿及儿童纺织产品安全技术规范

GB/T 29862-2013
纺织品 纤维含量的标识

GB/T 31888-2015中小学生校服

GB/T 22854-2009针织学生服

GB/T 23328-2009机织学生服

GB/T 2662-2017棉服装

FZ/T 81004-2022连衣裙、裙套

FZ/T 81004-2012连衣裙、裙套

FZ/T 81007-2022 单、夹服装

FZ/T 81007-2012 单、夹服装

GB/T 22853-2019 针织运动服

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市成人服装产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	序号
	产品种类
	抽样数量

（件/条/套）
	检验样品数量

（件/条/套）
	备用样品数量

（件/条/套）

	1
	成人服装
	2
	1
	1


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	纤维含量
	GB/T 29862-2013

相应产品标准
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 7573-2009

	4
	可分解致癌芳香胺染料
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 23344-2009

	5
	耐水色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	8
	耐干摩擦色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	9
	耐湿摩擦色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	备注：针织产品耐摩擦色牢度只测直向。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 18401-2010   国家纺织产品安全技术规范

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识

GB/T 2660-2017  衬衫

GB/T 2662-2017  棉服装

GB/T 2664-2017  男西服、大衣

GB/T 2665-2017  女西服、大衣

GB/T 2666-2017  西裤

GB/T 18132-2016 丝绸服装

GB/T 22700-2016 水洗整理服装

GB/T 22853-2019 针织运动服

GB/T 26385-2011 针织拼接服装

GB/T 8878-2014  棉针织内衣

GB/T 22849-2014 针织T恤衫

GB/T 26384-2011 针织棉服装

FZ/T 73005-2012 低含毛混纺及仿毛针织品

FZ/T 73005-2021 低含毛混纺及仿毛针织品

FZ/T 73009-2021 山羊绒针织品

FZ/T 73010-2016 针织工艺衫

FZ/T 73017-2014 针织家居服

FZ/T 73018-2012 毛针织品

FZ/T 73018-2021 毛针织品

FZ/T 73020-2019 针织休闲服装

FZ/T 73022-2019 针织保暖内衣

FZ/T 73024-2014 化纤针织内衣

FZ/T 73026-2014 针织裙、裙套

FZ/T 73029-2019 针织裤

FZ/T 73032-2017 针织牛仔服装

FZ/T 73034-2009 半精纺毛针织品

FZ/T 73034-2021半精纺毛针织品

FZ/T 73043-2020 针织衬衫

FZ/T 73059-2017 双面穿服装

FZ/T 81001-2016 睡衣套

FZ/T 81004-2022 连衣裙、裙套

FZ/T 81004-2012 连衣裙、裙套

FZ/T 81006-2017 牛仔服装

FZ/T 81007-2022 单、夹服装

FZ/T 81007-2012 单、夹服装

FZ/T 81008-2021 茄克衫

FZ/T 81010-2018 风衣

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市成人鞋产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	产品种类
	抽样数量

	轻便胶鞋、普通运动鞋、橡塑冷粘鞋
	3双（其中备样1双）

	其他
	2双（其中备样1双）


2 检验依据

表2  轻便胶鞋、普通运动鞋、橡塑冷粘鞋检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	拉伸强度
	相应产品标准
	GB/T 528-2009

	2
	密度
	相应产品标准
	GB/T 533-2008

	3
	外底厚度、底板厚度
	相应产品标准
	相应产品标准

	4
	整鞋屈挠性能
	相应产品标准
	HG/T 2871-2008

	5
	帮底/围条与鞋帮黏合强度/帮底粘合强力
	相应产品标准
	GB/T 21396-2008

GB/T 532-2008等

	6
	硬度
	相应产品标准
	GB/T 531.1-2008

HG/T2489-2007等

	7
	磨耗量
	相应产品标准
	GB/T 1689-1998

GB/T 9867-2008等

	8
	衬里与内垫摩擦色牢度
	GB 25038-2010

相应产品标准
	QB/T 2882-2007

	9
	游离甲醛
	GB 25038-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-1998等

	10
	可分解有害芳香胺染料
	GB 25038-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2006等


表3  其他成人鞋检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	(帮底)剥离强度/底墙与帮面剥离强度
	相应产品标准
	GB/T3903.3-2011

	2
	鞋帮拉出强度/帮带拔出力
	相应产品标准
	相应产品标准

	3
	(外底)耐磨性能
	相应产品标准
	GB/T 3903.2-2008

GB/T 3903.2-2017

	4
	(成鞋)耐折性能
	相应产品标准
	GB/T 3903.1-2008

GB/T 3903.1-2017

	5
	外底与外中底粘/黏合强度
	相应产品标准
	QB/T2886-2007

GB/T 532-2008

GB/T 21396-2008

	6
	衬里与内垫摩擦色牢度
	相应产品标准
	QB/T 2882-2007

	7
	游离甲醛
	相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941-2005等

	8
	可分解有害芳香胺染料
	相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2005等


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 25038-2010   胶鞋健康安全技术规范

GB/T 15107-2013 旅游鞋

GB/T 22756-2017 皮凉鞋

HG/T 2017-2011 普通运动鞋

HG/T 2018-2014 轻便胶鞋

HG/T 3085-2011 橡塑冷粘鞋

QB/T 1002-2015 皮鞋

QB/T 2955-2017 休闲鞋

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市羊绒衫产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	序号
	产品种类
	抽样数量

（件/条/套）
	检验样品数量

（件/条/套）
	备用样品数量

（件/条/套）

	1
	羊绒衫
	2
	1
	1


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	纤维含量
	GB/T 29862-2013

相应产品标准
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 7573-2009

	4
	可分解致癌芳香胺染料
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 23344-2009

	5
	耐水色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	8
	耐干摩擦色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	9
	耐湿摩擦色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	备注：针织产品耐摩擦色牢度只测直向。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识

FZ/T 24019-2012 印花羊绒针织品

FZ/T 73009-2009 羊绒针织品

FZ/T 73009-2021 山羊绒针织品

FZ/T 73034-2009 半精纺毛针织品

FZ/T 24012-2010 拒水、拒油、抗污羊绒针织品

FZ/T 24012-2021 拒水、拒油、抗污山羊绒针织品

FZ/T 24013-2010 耐久型抗静电羊绒针织品

FZ/T 24013-2020 耐久型抗静电山羊绒针织品

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市羽绒服产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	序号
	产品种类
	抽样数量

（件/条/套）
	检验样品数量

（件/条/套）
	备用样品数量

（件/条/套）

	1
	羽绒服
	2
	1
	1


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	纤维含量
	GB/T 29862-2013

相应产品标准
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 7573-2009

	4
	可分解致癌芳香胺染料
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 23344-2009

	5
	耐水色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	8
	耐干摩擦色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	9
	耐湿摩擦色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	10
	羽绒含绒量
	相应产品标准
	GB/T 14272-2011

	11
	绒子含量
	相应产品标准
	GB/T 14272-2011

GB/T 10288-2016

	12
	鸭毛（绒）含量/鹅毛绒含量
	相应产品标准
	GB/T 14272-2011

GB/T 10288-2016

	备注：针织产品耐摩擦色牢度只测直向。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识

GB/T 14272-2011 羽绒服装

GB/T 14272-2021 羽绒服装

FZ/T 73053-2015 针织羽绒服装

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市床上用品产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	序号
	产品种类
	抽样数量

（件/条/套）
	检验样品数量

（件/条/套）
	备用样品数量

（件/条/套）

	1
	被、床单类
	2
	1
	1

	2
	枕头、靠垫类
	3
	2
	1


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	纤维含量
	相应产品标准
	FZ/T 01057

GB/T 2910等

	2
	甲醛含量
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 2912.1-2009

	3
	pH值
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 7573-2009

	4
	可分解致癌芳香胺染料
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 17592-2011

GB/T 23344-2009

	5
	耐水色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 5713-2013

	6
	耐酸汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	7
	耐碱汗渍色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3922-2013

	8
	耐干摩擦色牢度
	GB 18401-2010

相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	9
	耐湿摩擦色牢度
	相应产品标准
	GB/T 3920-2008

	10
	断裂强力
	相应产品标准
	GB/T 3923.1-2013

	11
	絮用纤维原料要求
	GB 18383-20074.1.2、4.1.4、4.1.5、4.1.6
	GB 18383-2007 5.1、5.2

	备注：针织产品耐摩擦色牢度只测直向。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 18401-2010 国家纺织产品基本安全技术规范

GB 18383-2007 絮用纤维制品通用技术要求

GB/T 29862-2013 纺织品 纤维含量的标识

GB/T 22796-2021 床上用品

GB/T 22796-2009 被、被套

GB/T 22797-2009 床单

GB/T 22843-2009 枕、垫类产品

GB/T 22844-2009 配套床上用品

FZ/T 25006-2022 轻薄型经编针织毯

FZ/T 43018-2017 蚕丝绒毯

FZ/T 61001-2019 纯毛、毛混纺毛毯

FZ/T 61002-2019 化纤仿毛毛毯

FZ/T 61004-2017 拉舍尔毛毯

FZ/T 61005-2015 线毯

FZ/T 61006-2019 纬编腈纶毛毯

FZ/T 61007-2012 家用纺织品 超细纤维毯

FZ/T 61008-2015 摇粒绒毯

FZ/T 61009-2015 纤维素纤维绒毯

FZ/T 34003-2011 亚麻床上用品

FZ/T 81005-2017 绗缝制品

FZ/T 62019-2012 工艺绗缝被

FZ/T 62026-2015 手工粗布床单

FZ/T 62027-2015 磨毛面料床单

FZ/T 62028-2015 针织床单

FZ/T 62029-2015 手工粗布被套

FZ/T 62030-2015 磨毛面料被套

FZ/T 62031-2015 针织被套

FZ/T 62037-2017 灯芯绒被套

FZ/T 62038-2017 灯芯绒床单

FZ/T 43007-2011 丝织被面

FZ/T 44004-2018 丝绸床上用品

GB/T 32605-2016 羊毛、羊绒被

GB/T 22864-2020 毛巾

FZ/T 62016-2009 无捻毛巾

FZ/T 62033-2016 超细纤维毛巾

FZ/T 61010-2020 山羊绒毯

GB/T 22855-2009 拉舍尔床上用品

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市老花镜产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品2副，其中1副作为检验样品，1副作为备用样品。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

2 检验依据

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准条款
	检测方法

	
	
	
	

	1
	镜架外观质量
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB/T 14214-2019 4.3、7.2

	2
	可见光透射比
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 10810.3-2006 6

	3
	球镜顶焦度偏差（主子午面一）
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 10810.1-2005 6.1

	4
	球镜顶焦度偏差（主子午面二）
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 10810.1-2005 6.1

	5
	两镜片顶焦度互差
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 10810.1-2005 6.1

	6
	柱镜顶焦度偏差
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 10810.1-2005 6.1

	7
	光学中心垂直互差
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 13511.1-2011 6.4

GB/T 13511.3-2019 5.1

	8
	光学中心水平偏差
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 13511.1-2011 6.4

GB/T 13511.3-2019 5.1

	9
	光学中心单侧水平偏差
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 13511.1-2011 6.4

GB/T 13511.3-2019 5.1

	10
	镜片材料和表面质量
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 10810.1-2005 6.6

	11
	标志
	GB 13511.1-2011

GB/T 13511.3-2019
	GB 13511.1-2011 7.1

GB/T 13511.3-2019 6


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 13511.1-2011 配装眼镜 第1部分：单光和多焦点

GB/T 13511.3-2019 配装眼镜 第3部分：单光老视成镜

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市太阳镜产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品8副，其中4副作为检验样品，4副作为备用样品。为确保样品的完好有效，每一副太阳镜应有独立的包装，并附有完整的出厂标识标签和说明书等，在运输和寄送过程中应适当防护，防止样品变形或破损。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

2 检验依据

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规

或标准条款
	检测方法

	
	
	
	

	1
	结构
	GB 39552.1-2020
	GB 10810.1-2005 6.6

	2
	镜片的材料和表面质量
	GB 39552.1-2020
	GB 10810.1-2005 6.6

	3
	太阳镜镜片尺寸
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.6.1

	4
	球镜度偏差
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 7.1

	5
	散光度偏差
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 7.1

	6
	球镜度互差
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 7.1

	7
	棱镜度偏差
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 7.2

	8
	光透射比
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6.3

	9
	紫外光谱透射比
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6.5

	10
	透射比均匀性
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6.4

	11
	行路及驾驶用太阳镜的透射比要求
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6

	12
	散射光
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6.10

	13
	透射比的明示要求

（明示指标）
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6

	14
	耐光辐照
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.3

	15
	抗冲击性能（明示指标）
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.6

	16
	阻燃性
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.4

	17
	耐磨性能（明示指标）
	GB 39552.1-2020
	GB 10810.5-2012 附录A

	18
	太阳镜耐疲劳强度
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.1

	19
	抗汗腐蚀
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.5.1

	20
	鼻梁变形和镜片夹持力
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 8.2

	21
	包覆层结合力
	GB 39552.1-2020
	GB/T 14214-2019 8.5

	22
	光致变色镜片的透射比要求（明示指标）
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6.12

	23
	偏振镜片和偏振太阳镜的透射比要求（透射平面偏差）（明示指标）
	GB 39552.1-2020
	GB/T 39552.2-2020 6.11

	24
	偏振镜片和偏振太阳镜的透射比要求（偏振效率）（明示指标）
	GB 39552.1-2020
	ISO 12311:2013 7.10.2


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 39552.1-2020 太阳镜和太阳镜片 第1部分：通用要求

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市泳镜产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品8副，其中4副作为检验样品，4副作为备用样品。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

2 检验依据

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准条款
	检测方法

	
	
	
	

	1
	内在疵病和表面质量
	GB 10810.1-2005

QB/T 4734-2014
	GB 10810.1-2005 6.6

	2
	紫外性能
	GB 10810.3-2006

QB/T 4734-2014
	GB 10810.3-2006 6

	3
	球镜顶焦度允差（D）
	GB 10810.1-2005 

QB/T 4734-2014
	GB 10810.1-2005 6.1

	4
	柱镜顶焦度允差（D）
	GB 10810.1-2005 

QB/T 4734-2014
	GB 10810.1-2005 6.1

	5
	镜片间顶焦度互差（D）
	QB/T 4734-2014
	GB 10810.1-2005 6.1

	6
	棱镜度允差（Δ）
	GB 10810.1-2005 

QB/T 4734-2014
	GB 10810.1-2005 6.3

	7
	视域（mm）
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.1.4

	8
	抗冲击强度
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.2

	9
	眼杯渗漏性
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.4

	10
	防雾性（明示指标）
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.5

	11
	吸盘构造（mm）
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.6.1

	12
	吸盘附着力
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.6.2

	13
	头带的防滑性
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.7

	14
	鼻桥
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.8

	15
	外观
	QB/T 4734-2014
	QB/T 4734-2014 5.9

	注：

1、序号1-8选取1副进行测试，序号11、12选取一副进行测试，序号9、13选取一副进行测试，序号10、14、15选取一副进行测试。

2、只有当抽查的样品明示具有防雾功能时，才对序号10项目进行检测。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 10810.1-2005 眼镜镜片 第1部分：单光和多焦点镜片

GB 10810.3-2006 眼镜镜片及相关眼镜产品 第3部分：透射比规范及测量方法

QB/T 4734-2014 游泳眼镜

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市箱提包类产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	产品种类
	抽样数量（个）
	检验样品数量（个）
	备用样品数量（个）

	背提包、旅行箱包
	2
	1
	1


2 检验依据

表2  背提包产品检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	振荡冲击性能
	QB/T 1333-2018
	QB/T 2922-2018

QB/T 5083-2017

	2
	包锁耐用性能
	QB/T 1333-2018
	QB/T 1333-2018

	3
	扣件耐用性能
	QB/T 1333-2018
	QB/T 5084-2017

	4
	拉链耐用度
	QB/T 1333-2018
	QB/T 1333-2018

	5
	缝合强度
	QB/T 1333-2018
	QB/T 1333-2018

	6
	塑料插扣耐用性能
	QB/T 1333-2018
	QB/T 5247-2018

	7
	摩擦色牢度（沾色）
	QB/T 1333-2018
	QB/T 2537-2001

GB/T 3920-2008

QB/T 2790-2006

GB/T 22889-2021

	8
	游离甲醛
	QB/T 1333-2018
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941.1-2019

	9
	可分解有害芳香胺染料
	QB/T 1333-2018
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2019


表3  旅行箱产品检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	1
	拉杆耐疲劳性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2919-2018

	2
	行走性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2920-2018

	3
	振荡冲击性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2922-2018

QB/T 5083-2017 B法

	4
	跌落性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2921-2007

	5
	硬箱箱体耐静压性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2155-2018

	6
	塑料硬箱箱面耐落球冲击性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2918-2007

	7
	滚筒冲击性能a
	QB/T 2155-2018
	QB/T 4116-2010

	8
	箱（包）锁耐用性能
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2155-2018

	9
	缝合强度
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2155-2018

	10
	旅行包面料摩擦色牢度b
	QB/T 2155-2018
	QB/T 2537-2001

GB/T 3920-2008

GB/T 22889-2021

	11
	游离甲醛
	QB/T 2155-2018
	GB/T 2912.1-2009

GB/T 19941.1-2019

	12
	可分解有害芳香胺染料
	QB/T 2155-2018
	GB/T 17592-2011

GB/T 19942-2019

	a金属材质硬箱、旅行包不检验此项。

b不适用于特殊风格材料。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

QB/T 1333-2018 背提包

QB/T 2155-2018 旅行箱包

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市非医用口罩产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽取样品数量

	序号
	抽查产品
	抽样数量

	1
	GB 2626 KN系列口罩
	100个（检验用样品70个，备用样品30个）

	2
	GB/T 32610口罩
	150个（检验用样品100个，备用样品50个）

	3
	GB/T 38880防护口罩
	100个（检验用样品70个，备用样品30个）

	4
	GB/T 38880卫生口罩
	50个（检验用样品30个，备用样品20个）

	注：明示为团体标准或企业标准的产品以实际标准要求为准。


2 检验依据

表2  明示执行标准为GB/T 32610-2016口罩检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	过滤效率
	GB/T 32610-2016
	GB/T 32610-2016

	2
	防护效果
	GB/T 32610-2016
	GB/T 32610-2016

	3
	吸气阻力
	GB/T 32610-2016
	GB/T 32610-2016

	4
	呼气阻力
	GB/T 32610-2016
	GB/T 32610-2016

	5
	口罩带及口罩带与口罩体的连接处断裂强力
	GB/T 32610-2016
	GB/T 32610-2016


表3  明示执行标准为GB 2626-2019口罩检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	NaCl颗粒物过滤效率
	GB 2626-2019
	GB 2626-2019

	2
	吸气阻力
	GB 2626-2019
	GB 2626-2019

	3
	呼气阻力
	GB 2626-2019
	GB 2626-2019

	4
	头带
	GB 2626-2019
	GB 2626-2019

	注：明示为GB 2626-2006的产品，为按GB 2626-2019考核。


表4  明示执行标准为GB/T 38880-2020标准防护口罩产品检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	颗粒过滤效率
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020

	2
	防护效果
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020

	3
	吸气阻力
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020

	4
	呼气阻力
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020

	5
	口罩带及口罩带与口罩体的连接处断裂强力
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020


表5  明示执行标准为GB/T 38880-2020标准卫生口罩产品检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	颗粒过滤效率
	GB/T 38880-2020
	YY 0469-2011

	2
	细菌过滤效率
	GB/T 38880-2020
	YY 0469-2011

	3
	通气阻力
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020

	4
	口罩带及口罩带与口罩体的连接处断裂强力
	GB/T 38880-2020
	GB/T 38880-2020


表6  明示执行标准为其他标准口罩检验项目
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	颗粒过滤效率
	相应产品标准
	YY 0469-2011等

	2
	细菌过滤效率
	
	YY 0469-2011等

	3
	头带/口罩带/口罩带与口罩体的连接处断裂强力
	
	GB/T 13773.2-2008

YY 0469-2011等

	4
	吸气阻力/通气阻力/压力差/呼气阻力
	
	GB/T 32610-2016

GB 2626-2019

YY 0469-2011等


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 2626-2019 呼吸防护 自吸过滤式防颗粒物呼吸器

GB/T 32610-2016 日常防护型口罩技术规范

GB/T 38880-2020 儿童口罩技术规范

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市消毒湿巾产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品数量见下表。

表1  取样品数量

	序号
	产品名称
	抽取样品数
	检验用样品
	备用样品

	1
	消毒湿巾
	100片（不少于12个独立包装）
	70片（不少于9个独立包装）
	30片（不少于3个独立包装）

	注：可根据样品实际状态适当调整抽样数量。


2 检验依据

表2  湿巾产品检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	含液量a 
	GB/T 27728-2011

WS 575-2017
	GB/T 27728-2011

	2
	横向抗张强度b 
	GB/T 27728-2011
	GB/T 12914-2008

	4
	可迁移性荧光增白剂 
	GB/T 27728-2011
	GB/T 27728-2011

	5
	细菌菌落总数c
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	6
	绿脓杆菌c
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	7
	金黄色葡萄球菌c
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	8
	溶血性链球菌c
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	9
	大肠菌群c
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	10
	真菌菌落总数c
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	11
	灭菌率cd
	GB 15979-2002 

WS 575-2017
	GB 15979-2002

	12
	抑菌率ce
	GB 15979-2002 
	GB 15979-2002

	a 仅非织造布生产的湿巾考核含液量。

b 非织造布生产的湿巾不考核横向抗张强度 。

c 微生物项目不合格不进行复检。

d灭菌率仅适用于卫生湿巾。
e抑菌率仅适用于抗菌（或抑菌）产品。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 15979-2002 一次性使用卫生用品卫生标准

WS 575-2017 卫生湿巾卫生要求

GB/T 27728-2011 湿巾

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市洗手液产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的合格待销产品中抽取。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。
表1
  抽取样品数量

	序号
	产品类型
	抽样数量

	1
	洗手液
	不少于2.0kg（L）,且不少于6个独立包装（检验用样品4个独立包装，备用样品2个独立包装）

	注：可根据样品实际状态适当调整抽样数量。


2 检验依据

下列文件凡是注日期的，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本细则。

QB/T 2654
洗手液

GB/T 9985 手洗餐具用洗涤剂

GB/T 6368 表面活性剂 水溶液 pH 值的测定

GB 15979-2002 一次性使用卫生用品卫生标准

《消毒技术规范》（2002年版）

《化妆品安全技术规范》

相关的法律法规、部门规章和规范

经备案现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

企业在“企业产品标准信息公共服务平台”主动公开的产品和服务标准

3 检验要求

3.1检验项目及重要程度分类

3.1.1洗手液产品检验项目及重要程度分类见表 2。

表2
  洗手液产品检验项目及重要程度分类

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	稳定性
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	QB/T 2654-2013

产品明示标准指定方法

	2
	总有效物
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	GB/T 13173-2008

产品明示标准指定方法

	3
	气味
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	QB/T 2654-2013

产品明示标准指定方法

	4
	外观
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	QB/T 2654-2013

产品明示标准指定方法

	5
	pH(10%水溶液，25℃)
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	6
	汞
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	7
	铅
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	8
	砷
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	9
	菌落总数
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	10
	粪大肠菌群
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	11
	霉菌和酵母菌
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	12
	铜绿假单胞菌
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	13
	金黄色葡萄球菌
	QB/T 2654-2013

产品明示标准要求和质量要求
	《化妆品安全技术规范》

	注：产品明示标准要求和质量要求有规定的指标，依据产品明示标准要求和质量要求进行判定，无规定的指标仅出数不判定；检测方法按照产品明示标准要求和质量要求指定方法检测。


4 判定原则及检验结论

4.1 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
4.2 检验结论

检验报告中检验结论按如下方式作出判定：

检验项目全部符合相应依据的法律法规或标准要求的，检验结论为：经抽样检验，所检项目符合××××要求”。

检验项目有不符合相应依据的法律法规或标准要求的，检验结论为：“经抽样检验，××项目不符合××××要求”。

依据卫健委“卫监督发[2005]515号”《健康相关产品国家卫生监督抽检规定》第十九条“产品微生物指标超标的不予复检”及GB 4789.1-2016 《食品安全国家标准 食品微生物学检验 总则》第7.3条“检验结果报告后，剩余样品和同批产品不进行微生物项目的复检”的规定，微生物项目（菌落总数、粪大肠菌群、霉菌和酵母菌、铜绿假单胞菌、金黄色葡萄球菌）不合格不复检。

2023年十堰市消毒凝胶产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产企业、销售企业的待销产品中抽取同一批次、规格产品。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品数量见下表。

表1  取样品数量

	序号
	产品名称
	抽取样品数
	检验用样品
	备用样品

	1
	消毒凝胶
	样品量不少于2.0kg

（至少9个独立包装）
	2/3（不少于6个独立包装）
	1/3（不少于3个独立包装）

	注：可根据样品实际状态适当调整抽样数量。


2 检验依据

表2  消毒凝胶产品检验项目

	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	1
	乙醇含量a
	产品明示标准和质量要求
	GB/T 26373

卫生部《消毒技术规范》（2002）

	2
	PH值
	GB 27950

产品明示标准和质量要求
	卫生部《消毒技术规范》（2002）

	3
	杀灭微生物指标

（大肠杆菌）
	GB 27950

产品明示执行标准和质量要求
	卫生部《消毒技术规范》（2002）

	4
	杀灭微生物指标

（金黄色葡萄球菌）
	GB 27950

产品明示执行标准和质量要求
	卫生部《消毒技术规范》（2002）

	5
	杀灭微生物指标

（白色念珠菌）
	GB 27950

产品明示执行标准和质量要求
	卫生部《消毒技术规范》（2002）

	注：产品明示标准和质量要求没有规定时，出数不判定。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 27950 手消毒剂通用要求

卫生部《消毒技术规范》（2002版）

GB/T 26373 醇类消毒剂卫生要求

相关的法律法规、部门规章和规范

经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市成人纸尿裤产品质量风险监测实施细则

1 抽样方法

样品应当由抽样人员以随机抽样的方式,在被抽样销售者的待销产品中随机抽取合格待售的产品。

抽查样品基数满足抽样数量即可。

每批次产品抽取样品数量见表1。

随机数一般可使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法产生。

表1  抽样数量

	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	成人纸尿裤、片、垫
	11包（不少30片）
	9包（不少20片）
	2包（不少10片）


2 检验依据

表2  检验项目

	序号
	检验项目
	依据法律法规或标准
	测试方法

	
	
	
	

	1
	pH值
	GB/T 28004.2-2021

GB/T 28004-2011
	GB/T 28004.2-2021

GB/T 28004-2011

	2
	渗透性能
	GB/T 28004.2-2021

GB/T 28004-2011
	GB/T 28004.2-2021

GB/T 28004-2011

	3
	吸收倍率
	GB/T 28004.2-2021
	GB/T 28004.2-2021

	4
	饱和吸收量
	GB/T 28004.2-2021
	GB/T 28004.2-2021

	5
	细菌菌落总数
	GB 15979-2002
	GB 15979-2002

	6
	大肠菌群
	GB 15979-2002
	GB 15979-2002

	7
	真菌菌落总数
	GB 15979-2002
	GB 15979-2002

	8
	致病性化脓菌
	绿脓杆菌
	GB 15979-2002
	GB 15979-2002

	9
	
	金黄色葡萄球菌
	GB 15979-2002
	GB 15979-2002

	10
	
	溶血性链球菌
	GB 15979-2002
	GB 15979-2002

	注：对于明示适用不同失禁程度的产品，按最严重程度的要求测试。


凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 15979-2002 一次性使用卫生用品卫生标准

GB/T 28004.2-2021 纸尿裤 第2部分：成人纸尿裤

GB/T 28004-2011 纸尿裤（片、垫）

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

2023年十堰市家用燃气灶产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品2台，其中1台作为检验样品，1台作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用家用燃气灶项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	耐热冲击
	GB 16410-2020

CJ/T 305-2009

	2
	耐重力冲击
	GB 16410-2020

CJ/T 305-2009

CJ/T 157-2017

	3
	结构的一般要求
	GB 16410-2020

	4
	烤箱结构
	GB 16410-2020

	5
	标志
	GB 16410-2020

	6
	安装使用说明书
	GB 16410-2020


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 16410-2020《家用燃气灶具》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市家用热水器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品2台，其中1台作为检验样品，1台作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用家用燃气快速热水器项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志
	GB 6932-2015

	2
	对触及带电部件的防护
	GB 6932-2015

GB 4706.1-2005

	3
	结构
	GB 6932-2015

	4
	内部布线
	GB 6932-2015

	5
	电源连接和外部软线
	GB 6932-2015

	6
	接地措施
	GB 6932-2015


表2  通用家用热水器项目GB 4706.12-2006

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标志和说明
	GB 4706.1-2005

	2
	对触及带电部件的防护
	GB 4706.1-2005

	3
	稳定性和机械危险
	GB 4706.1-2005

	4
	机械强度
	GB 4706.1-2005

	5
	内部布线
	GB 4706.1-2005

	6
	电源连接和外部软线
	GB 4706.1-2005

	7
	接地措施
	GB 4706.1-2005

	8
	耐热
	GB 4706.1-2005

	9
	耐燃
	GB 4706.1-2005


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 6932-2015《家用燃气快速热水器》

GB 4706.12-2006《家用和类似用途电器的安全 储水式热水器的特殊要求》

GB 4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市燃气调压器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。每批次产品抽取样品4只，其中2只作为检验样品，2只作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用瓶装液化石油气调压器项目GB 35844-2018

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB 35844-2018

	2
	结构一般要求
	GB 35844-2018

	3
	调压器的感压组件
	GB 35844-2018

	4
	调压器的调压组件
	GB 35844-2018

	5
	调压器的承压组件
	GB 35844-2018

	6
	调压器的接头组件
	GB 35844-2018

	7
	标志
	GB 35844-2018

	8
	警示
	GB 35844-2018

	9
	使用说明书
	GB 35844-2018


表2  通用瓶装液化石油气调压器项目CJ/T 50-2008

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	CJ/T 50-2008

	2
	调压器结构
	CJ/T 50-2008

	3
	调压器进口结构
	CJ/T 50-2008

	4
	调压器壳体
	CJ/T 50-2008

	5
	手轮外径
	CJ/T 50-2008

	6
	手轮宽度
	CJ/T 50-2008

	7
	表面处理
	CJ/T 50-2008

	8
	标志
	CJ/T 50-2008

	9
	使用说明书
	CJ/T 50-2008


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 35844-2018《瓶装液化石油气调压器》

CJ/T 50-2008《瓶装液化石油气调压器》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市燃气用软管产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。每批次产品抽取样品2根，其中1根作为检验样品，1根作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用燃气用软管项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	波纹管外观
	CJ/T 197-2010

	2
	被覆层外观
	CJ/T 197-2010

	3
	接头外观
	CJ/T 197-2010

	4
	橡胶件外观
	CJ/T 197-2010

	5
	不锈钢公称壁厚
	CJ/T 197-2010

	6
	软管长度极限偏差
	CJ/T 197-2010

	7
	软管最小内径
	CJ/T 197-2010

	9
	标志
	CJ/T 197-2010


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

CJ/T 197-2010《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市可燃气体报警器产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样销售者的待销产品中抽取。随机数一般可使用随机数表等方法产生。每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。随机选取的包装箱可使用随机数表、随机骰子或扑克牌等方法确定。

2 检验依据

表1  通用家用燃气报警器及传感器项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	一般结构
	CJ/T 347-2010

	2
	通电指示
	CJ/T 347-2010

	3
	报警信号及故障表示
	CJ/T 347-2010

	4
	电源线强度
	CJ/T 347-2010

	5
	报警音量
	CJ/T 347-2010

	6
	低电压提示性能
	CJ/T 347-2010

	7
	低电压提示声音
	CJ/T 347-2010

	8
	标志
	CJ/T 347-2010


表2  通用工业及商业用途点型可燃气体探测器项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观要求
	GB 15322.1-2019

	2
	绝缘电阻
	GB 15322.1-2019

	3
	电气强度
	GB 15322.1-2019

	4
	总则
	GB 15322.1-2019

	5
	产品标志
	GB 15322.1-2019

	6
	质量检验标志
	GB 15322.1-2019


表3  通用家用可燃气体探测器项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观要求
	GB 15322.2-2019

	2
	绝缘电阻
	GB 15322.2-2019

	3
	电气强度
	GB 15322.2-2019

	4
	总则
	GB 15322.2-2019

	5
	产品标志
	GB 15322.2-2019

	6
	质量检验标志
	GB 15322.2-2019


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

CJ/T 347-2010《家用燃气报警器及传感器》

GB 15322.1-2019《可燃气体探测器 第1部分：工业及商业用途点型可燃气体探测器》

GB 15322.2-2019《可燃气体探测器 第2部分：家用可燃气体探测器》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市电动自行车产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式抽取检验样品和备用样品。每批次产品抽取样品2个，其中1个作为检验样品，1个作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用电动自行车项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	铭牌
	GB 17761-2018

	2
	整车编码
	GB 17761-2018

	3
	电动机编码
	GB 17761-2018

	4
	号牌安装位置
	GB 17761-2018

	5
	产品合格证
	GB 17761-2018

	6
	车速限值
	GB 17761-2018

	7
	制动性能（干态）
	GB 3565-2005

	8
	整车质量
	GB 17761-2018

	9
	脚踏骑行能力
	GB 17761-2018

	10
	尺寸限值
	GB 17761-2018

	11
	脚蹬间隙
	GB 3565-2005

	12
	突出物
	GB 3565-2005

	13
	防碰擦
	GB 17761-2018

	14
	车速提示音
	GB 17761-2018

	15
	把立管安全线
	GB 3565-2005

	16
	鞍管安全线
	GB 3565-2005

	17
	反射器
	GB 17761-2018

	18
	照明
	GB 17761-2018

	19
	鸣号装置
	GB 17761-2018

	20
	电气装置
	GB 17761-2018

	21
	导线布线安装
	GB 17761-2018

	22
	短路保护
	GB 17761-2018

	23
	充电器
	GB 17761-2018

	24
	蓄电池的最大输出电压
	GB 17761-2018

	25
	蓄电池防篡改
	GB 17761-2018

	26
	使用说明书
	GB 17761-2018


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 17761-2018《电动自行车安全技术规范》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市电动自行车用锂离子蓄电池产品质量监督

抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。随机数一般可使用随机数表等方法产生。电动自行车用锂离子蓄电池抽样数量2个完整包装，其中1个完整包装为检验样品，1个完整包装为备用样品。

2 检验依据

表1  通用电动自行车用锂离子蓄电池项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	QB/T 2947.3-2008

	2
	极性标志
	QB/T 2947.3-2008

	3
	开路电压
	QB/T 2947.3-2008

	4
	产品标志
	QB/T 2947.3-2008


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

QB/T 2947.3-2008《电动自行车用蓄电池及充电器 第3部分：锂离子蓄电池及充电器》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市车用汽油产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

每批次产品抽取样品8L，其中4L作为检验样品，4L作为备用样品。

加油枪抽样时根据GB/T 4756-2015《石油产品手工抽样法》商业加油机的手工取样法

从被抽查加油站在用加油枪以加油形式取样。

如果加油站因停电等原因无法从加油枪中取样时，根据GB/T 4756-2015 《石油产品手工抽样法》油罐取样规定从加油站内成品油罐抽取。立式油罐中的点样最小规定数应符合下表的规定。按照各层等体积混合后取样原则使用液体石油产品取样器从油品储罐中抽取符合规定的样品。

表1  点样最小规定数

	液位（L）
	取样的点数和位置

	
	上部
	中部
	下部

	L≤3m
	
	×
	

	3m＜L≤4.5m
	×
	
	×

	L＞4.5m
	×
	×
	×


其中×代表取样

表2  卧式油罐的取样

	液体深度

（直径百分数）
	取样位置

(罐底以上直径的百分数)
	组合样

(各部分的比例)

	
	上部
	中部
	下部
	上部
	中部
	下部

	100
	80
	50
	20
	3
	4
	3

	90
	75
	50
	20
	3
	4
	3

	80
	70
	50
	20
	2
	5
	3

	70
	-
	50
	20
	-
	6
	4

	60
	-
	50
	20
	-
	5
	5

	50
	-
	40
	20
	-
	4
	6

	40
	-
	-
	20
	-
	-
	10

	30
	-
	-
	15
	-
	-
	10

	20
	-
	-
	10
	-
	-
	10

	10
	-
	-
	5
	-
	-
	10


注，在成品罐中抽样时，尽量避免抽取储罐内油层高度接近出油口（罐内储量过少）的样本。确实需要抽取的，应当使用水尺量取水层高度，尽量抽取上层样品，避免混入水分及机械杂质。

加油枪抽样前需将管线内至少4L样品放出后才可进行抽样。

抽样容器在抽样前及样品容器在盛装样品前需用部分所抽样品进行润洗后方可使用，抽样容器及样品容器清洗需由被抽查企业陪同人员进行确认。

2 检验依据

表3  通用车用汽油项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	抗爆性
	GB/T 5487-2015

GB/T 503-2016

	2
	研究法辛烷值
	GB/T 5487-2015

	3
	抗爆指数
	GB/T 5487-2015

GB/T 503-2016

	4
	铅含量
	GB/T 8020-2015

	5
	馏程
	GB/T 6536-2010

	6
	蒸气压
	GB/T 8017-2012

	7
	胶质含量
	GB/T 8019-2008

	8
	诱导期
	GB/T 8018-2015

	9
	硫含量
	SH/T 0689-2000

	10
	硫醇(博士试验)
	NB/SH/T 0174-2015

	11
	铜片腐蚀
	GB/T 5096-2017

	12
	水溶性酸或碱
	GB/T 259-1988

	13
	机械杂质及水分
	GB 17930-2016

	14
	苯含量
	GB/T 30519-2014

	15
	芳烃含量
	GB/T 30519-2014

	16
	烯烃含量
	GB/T 30519-2014

	17
	氧含量
	NB/SH/T 0663-2014

	18
	甲醇含量
	NB/SH/T 0663-2014

	19
	锰含量
	NB/SH/T 0711-2019

	20
	铁含量
	SH/T 0712-2002

	21
	密度
	GB/T 1884-2000
GB/T 1885-1998


表4  通用车用乙醇汽油(E10)项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	抗爆性
	GB/T 5487-2015

GB/T 503-2016

	2
	研究法辛烷值
	GB/T 5487-2015

	3
	抗爆指数
	GB/T 5487-2015

GB/T 503-2016

	4
	铅含量
	GB/T 8020-2015

	5
	馏程
	GB/T 6536-2010

	6
	蒸气压
	GB/T 8017-2012

	7
	胶质含量
	GB/T 8019-2008

	8
	诱导期
	GB/T 8018-2015

	9
	硫含量
	SH/T 0689-2000

	10
	硫醇（博士试验）
	NB/SH/T 0174-2015

	11
	铜片腐蚀
	GB/T 5096-2017

	12
	水溶性酸或碱
	GB/T 259-1988

	13
	机械杂质
	GB 18351-2017

	14
	水分
	SH/T 0246-1992

	15
	乙醇含量
	NB/SH/T 0663-2014

	16
	其他有机含氧化合物
	NB/SH/T 0663-2014

	17
	锰含量
	NB/SH/T 0711-2019

	18
	铁含量
	SH/T 0712-2002

	19
	密度
	GB/T 1884-2000

GB/T 1885-1998

	20
	苯含量
	GB/T 30519-2014

	21
	芳烃含量
	GB/T 30519-2014

	23
	烯烃含量
	GB/T 30519-2014


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 17930-2016《车用汽油》

GB 18351-2017《车用乙醇汽油 (E10)》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市车用柴油产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

样品应由抽样人员从被抽样生产者、销售者的有产品质量检验合格证明或者以其它形式标明合格（合格证、合格报告、企业相关人员确认等方式均可）的待销产品中随机抽取。

每批次产品抽取样品8L，其中4L作为检验样品，4L作为备用样品。

从加油枪取样时随机确定加油机加油枪，加油枪抽样时根据GB/T 4756-2015《石油产品手工抽样法》商业加油机的手工取样法从被抽查加油站在用加油枪以加油形式取样。

如果加油站因停电等原因无法从加油枪中取样时，根据GB/T 4756-2015 《石油产品手工抽样法》油罐取样规定从加油站内成品油罐抽取。立式油罐中的点样最小规定数应符合表1的规定，卧式油罐抽样应符合表2的规定。按照各层等体积混合后取样，原则使用液体石油产品取样器从油品储罐中抽取符合规定的样品。

表1  点样最小规定数

	液位（L）
	取样的点数和位置

	
	上部
	中部
	下部

	L≤3m
	
	×
	

	3m＜L≤4.5m
	×
	
	×

	L＞4.5m
	×
	×
	×


其中×代表取样

表2  卧式油罐的取样

	液体深度

（直径百分数）
	取样位置

(罐底以上直径的百分数)
	组合样

(各部分的比例)

	
	上部
	中部
	下部
	上部
	中部
	下部

	100
	80
	50
	20
	3
	4
	3

	90
	75
	50
	20
	3
	4
	3

	80
	70
	50
	20
	2
	5
	3

	70
	-
	50
	20
	-
	6
	4

	60
	-
	50
	20
	-
	5
	5

	50
	-
	40
	20
	-
	4
	6

	40
	-
	-
	20
	-
	-
	10

	30
	-
	-
	15
	-
	-
	10

	20
	-
	-
	10
	-
	-
	10

	10
	-
	-
	5
	-
	-
	10


注：在成品罐中抽样时，尽量避免抽取储罐内油层高度接近出油口（罐内储量过少）的样本。确实需要抽取的，应当使用水尺量取水层高度，尽量抽取上层样品，避免混入水分及机械杂质。

加油枪抽样前需将管线内至少4L样品放出后才可进行抽样。

抽样容器在抽样前及样品容器在盛装样品前需用部分所抽样品进行润洗后方可使用，抽样容器及样品容器清洗需由被抽查企业陪同人员进行确认。

2 检验依据

表3  通用车用柴油项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	氧化安定性
	SH/T 0175-2004

	2
	硫含量
	SH/T 0689-2000

	3
	酸度
	GB/T 258-2016

	4
	10%蒸余物残炭
	GB/T 17144-2021

	5
	灰分
	GB/T 508-1985

	6
	铜片腐蚀
	GB/T 5096-2017

	7
	水含量
	GB/T 260-2016

	8
	润滑性
	NB/SH/T 0765-2021

	9
	多环芳烃含量
	NB/SH/T 0806-2022

	10
	运动黏度
	GB/T 265-1988

	11
	凝点
	GB/T 510-2018

	12
	冷滤点
	NB/SH/T 0248-2019

	13
	闪点(闭口)
	GB/T 261-2021

	14
	十六烷指数
	SH/T 0694-2000

	15
	馏程
	GB/T 6536-2010

	16
	密度
	GB/T 1884-2000

GB/T 1885-1998

	17
	脂肪酸甲酯含量
	GB/T 23801-2021

	18
	总污染物含量
	GB/T 33400-2016

	19
	十六烷值
	GB/T 386-2021


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 19147-2016《车用柴油》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求.

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
2023年十堰市车用机油产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

按GB/T 4756-2015石油液体手工取样法要求以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

每批次产品抽取不少于2个独立包装、总量不小于6L的样品，其中3L作为检验样品，3L作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用柴油机油项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	标记
	GB 11122-2006

	2
	运动粘度（100℃）
	GB/T 265-1988

	3
	黏度指数
	GB/T 1995-1998
GB/T 2541-1981

	4
	倾点
	GB/T 3535-2006

	5
	水分
	GB/T 260-2016

	6
	机械杂质
	GB/T 511-2010

	7
	闪点(开口)
	GB/T 3536-2008

	8
	碱值（以KOH计）
	SH/T 0251-1993

	9
	硫酸盐灰分
	GB/T 2433-2001


表2  汽油机油检验项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	运动黏度（100℃）
	GB/T 265-1988

	2
	黏度指数
	GB/T 1995-1998

GB/T 2541-1981

	3
	倾点
	GB/T 3535-2006

	4
	水分
	GB/T 260-2016

	5
	机械杂质
	GB/T 511-2010

	6
	闪点(开口)
	GB/T 3536-2008

	7
	碱值（以KOH计）
	SH/T 0251-1993

	8
	硫酸盐灰分
	GB/T 2433-2001


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 11122-2006《柴油机油》

GB 11121-2006《汽油机油》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。

2023年十堰市尿素溶液产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取不少于2L独立包装样品2份，如产品独立包装大于50L，使用符合GB 29518-2013《柴油发动机氮氧化物还原剂尿素水溶液（AUS 32）》附录I要求的包装物进行分装取样。其中1份作为检验样品，1份作为备用样品。

2 检验依据

表1  通用尿素溶液项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	尿素含量
	GB 29518-2013

	2
	密度
	GB/T 1884-2000
GB/T 1885-1998

	3
	折光率
	GB/T 614-2021

	4
	碱度
	GB 29518-2013

	5
	缩二脲
	GB 29518-2013

	6
	醛类
	GB 29518-2013

	7
	不溶物
	GB 29518-2013

	8
	磷酸盐
	GB 29518-2013

	9
	一致性确认
	GB 29518-2013

	10
	杂质含量钙
	GB 29518-2013

	11
	杂质含量铁
	GB 29518-2013

	12
	杂质含量铜
	GB 29518-2013

	13
	杂质含量锌
	GB 29518-2013

	14
	杂质含量铬
	GB 29518-2013

	15
	杂质含量镍
	GB 29518-2013

	16
	杂质含量铝
	GB 29518-2013

	17
	杂质含量镁
	GB 29518-2013

	18
	杂质含量钠
	GB 29518-2013

	19
	杂质含量钾
	GB 29518-2013


注：执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

依照有关规定或产品适用标准，需要检测的其他项目，可视情况进行调整。

3 判定规则

3.1依据标准

GB 29518-2013《柴油发动机氮氧化物还原剂尿素水溶液（AUS 32）》。

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。

3.2判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
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